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ABSTRAK 

Baja merupakan suatu jenis material logam yang dalam penggunaannya baja 

sering mengalami permasalahan yaitu korosi. pada proses pembubutan dengan cara 

pemberian cairan pendingin menjadi factor penting untuk menghambat korosi pada 

logam. Penelitian ini memiliki tujuan untuk mengetahui pengaruh pemberian variasi 

pelumas sebagai media pendingin terhadap laju korosi pada hasil pembubutan 

menggunakan baja karbon rendah. Variasi pelumas tersebut menggunakan pelumas oli 

SAE20, Pelumas Oli SAE40, Pelumas Oli SAE90 dan Cairan Collant sebagai media 

pembanding. Penelitian ini menggunakan metode eksperiment. Didapatkan hasil 

penelitian yang telah dilakukan yaitu terdapat pengaruh perbedaan laju korosi. Dari 

hasil menunjukan bahwa pembubutan menggunakan pelumas oli SAE 40 mengalami 

laju penyebaran korosi yang paling lambat dibandingkan variasi pelumas lainnya 

berdasarkan pengamatan visual dan berdasarkan perhitungan dengan nilai kehilangan 

berat 9,46 gram dan persentase kerusakan sebesar 6,47 %. ditinjau dari efek yang 

dihasilkan selama proses pembubutan penggunaan media pelumas oli SAE 40 

sebaiknya hanya digunakan pada proses finishing pembubutan.  

Kata Kunci : Pembubutan, Korosi, Media Pendingin  
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ABSTRACK 

Steel is a type of metal material in which steel often experiences problems, 

namely corrosion. In the turning process by giving coolant, it is an important factor to 

inhibit corrosion of metals. This study aims to determine the effect of providing a 

variety of lubricants as a cooling medium on the corrosion rate of turning using low 

carbon steel. These variations of lubricants use SAE20 oil lubricants, SAE40 Oil 

Lubricants, SAE90 Oil Lubricants and Collant Fluids as comparison media. This study 

uses experimental methods. The results of the research that have been done show that 

there is a difference in the corrosion rate. The results show that turning using SAE 40 

lubricating oil has the slowest rate of spreading corrosion compared to other lubricant 

variations based on visual observations and based on calculations with a weight loss 

value of 9.46 grams and a percentage of damage of 6.47%. In terms of the effect 

produced during the turning process, the use of SAE 40 oil lubricating media should 

only be used in the turning finishing process.  

Keywords : Turning, Corrosion, Cooling Media 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

1.1  Latar Belakang 

  

Baja merupakan suatu jenis material logam yang sering dijumpai dan 

digunakan dalam kehidupan sehari – hari. Baja sendiri memiliki arti sebagai suatu 

jenis logam yang memiliki unsur utama besi (Fe) dan karbon (C) sebagai unsur 

paduan untuk membentuk logam tersebut (Sari 2018:72). Sifat mekanik dari baja 

sangat dipengaruhi oleh kandungan kadar unsur karbon didalamnya yang dimana 

semakin tinggi kadar unsur karbon semakin tinggi kekukatan dan kekerasan baja 

tersebut. (Sofyan, 2011:52). Dalam penggunaan material baja sering dijumpai suatu 

permasalahan yang pasti akan mengakibatkan kerusakan pada baja tersebut. 

permasalahan pada logam tersebut ialah pengkaratan atau korosi. 

 Korosi adalah suatu kerusakan atau kehancuran dari suatu material 

khususnya logam yang disebabkan oleh reaksi kimia dilingkungan sekitarnya. 

(Gapsari , 2017:4). Sekitar 5% pendapatan nasional dibingang industry digunakan 

untuk mencegah pengkaratan pada logam, melakukan perawatan pada komponen 

logam dan pergantian produk yang rusak karena pengkaratan pada logam. Selain 

itu biaya tahunan yang dikeluarkan oleh negara Amerika Serikat diperkirakan 

sebesar 70 Miliar dollar pada tahun 1980an dan menjadi 170 miliar dollar padad 

tahun 2000-an akibat pengkaratan logam. Oleh karena itu perlu adanya suatu upaya 

untuk menghindari pengkaratan pada logam (Handi, 2018 :5). 

Di industri pengolahan logam Terdapat berbagai macam jenis pengolahan 

logam yang salah satunya yaitu mengolah logam menjadi produk berupa komponen 

mesin dengan proses permesinan menggunakan mesin bubut. Mesin bubut 

merupakan mesin perkakas yang memiliki fungsi utama untuk membentuk produk 

dengan cara menyayat menggunakan alat potong bermata tunggal dengan gerak 

utama benda yang dijepit pada cekam berputar.. (Muslim, dkk 2020:1).  
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Saat proses pembubutan terjadi penyayatan antara logam yang dibubut 

dengan pahat bubut sehingga menghasilkan kenaikan temperatur pada permukaan 

logam yang dibubut Untuk mencegah kenaikan temperatur diperlukannya Coolant 

(media pendingin) yang berfungsi untuk mendinginkan dan pelumas serta dapat 

menguraingi laju korosi pada permukaan benda kerja (Sabbara L,I dan Rusyanto ; 

2019 :38). Media pendingin cairan untuk proses permesinan dikategorikan menjadi 

4 jenis yaitu Straight oils (Minyak Murni), Soluble oil, Synthetic fluids (cairan 

sintetis) dan semisynthetic fluids (cairan semi sintetis). Minyak Pelumas (Oli) pada 

mesin dapat berupa semisintetik, full sintetik dan mineral oil. Berdasarkan 

kegunaan dari media pendingin,  Oli dapat digunakan sebagai Meida pendingin 

karena kandungan didalam oli memiliki unsur – unsur yang dapat menaikan daya 

lumas pada temperature dan tekanan yang tinggi serta dapat mendinginkan 

komponen mesin (Rochim, 2007:115). 

Pada penelitian yang dilakukan oleh Prasetya (2010) yang bertujuan untuk 

mengetahui hasil pengaruh gerak pemakanan dan media pendingin terhadap 

kekasaran permukaan logam hasil pembubutan pada material baja HQ 760. Pada 

penelitian tersebut menggunakan variasi media pendingin berupa cairan coolant 

dromus, pelumas oli SAE 40 dan udara menghasilkan media pendingin berupa 

pelumas oli SAE 40 mendapatkan tingkat kekasaran yang lebih kecil dari pada 

variasi media pendingin lainnya.  

Penelitian yang dilakukan oleh  Jauhari (2017) meneliti tentang pengaruh 

media pendingin (coolant) dan Geometri pahat potong terhadap tingkat kekasaran 

dan makrostuktur pada pembubutan rata memanjang bahan baja EMS-45. Pada 

Penelitian tersebut menggunakan variasi media pendingin berupa oli pelumas 

syntetic SAE 20W50, Oli dromus murni tanpa campuran air, air keran, dan udara. 

Penelitian tersebut menghasilkan tanpa pemberian media pendingin (menggunakan 

media pendingin udara) mendapatkan tingkat kekasaran paling rendah dari pada 

semua variasi media pendingin lainya. Namun jika menggunakan cairan pendingin 

oli pelumas syntetic SAE 20W50 mendapatan tingkat kekasaran paling rendah dari 

pada semua variasi media cairan pendingin dengan nilai kekasaran. 
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Penelitian lainya yang dilakukan oleh Mardiana (2019) yang bertujuan 

untuk mengetahui korosi akibat variasi penyayatan pemukaan baja.Pada penelitian 

tersebut menghasilkan semakin tinggi kekasaran permukaan dari hasil penyayatan 

permukaan suatu baja akan semakin cepat mengalami laju korosi. 

Bedasarkan pengalaman dan pengamatan pribadi penulis saat praktikum 

semasa memempu pendidikan sekolah menengah kejuruan ditahun 2015 dan pada 

saat praktikum pembubutan pada matakuliah teknik pengepasan disemester 4 maret 

2019 terdapat tugas pembuatan benda kerja yang memiliki ulir menggunakan mesin 

bubut. Pada saat proses pembuatan benda kerja tersebut khususnya dibagian 

pembuatan ulir media cairan pendingin diubah dari coolant dromus  menjadi oli 

mesin. Setelah benda kerja selesai dan ditinggalkan selama seminggu terdapat 

perebedaan laju korosi pada bagian benda kerja yang dibubut menggunakan cairan 

collant Dromus  dengan bagian benda (ulir) kerja yang dibubut menggunakan media 

pendingin oli mesin. Maka dari uraian latar belakang tersebut penulis ingin 

melakukan penelitian dengan judul “Pengaruh Pemberian Variasi Pelumas 

Terhadap Laju Korosi Pada Hasil Pembubutan Menggunakan Baja Karbon 

Rendah” 

 

1.2  Identifikasi Masalah. 

 Berdasarkan uraian dari latar belakang di atas terdapat inditifikasi masalah 

yang ditemukan yaitu ; 

1.  Korosi menyebabkan banyak kerugian yang dialami oleh industri 

2.  Pada proses pembubutan terjadinya penyayatan antara logam dan pahat yang 

dapat menyebabkan terjadinya korosi. 

3.  Tingkat kekasaran suatu benda akan sangat berpengaruh terhadap laju korosi. 

4.  Terdapat penggunaan cairan coolant alternative yang belum dilakukannya 

pengujian korosi terhadap hasil pembubutan menggunakan cairan tersebut. 

 

1.3  Rumusan Masalah. 
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 Dari kedua uraian latar belakang dan identifikasi masalah penulis 

mendapatkan rumusan permasalahan yaitu : 

Apakah terdapat pengaruh perbedaan laju korosi dengan adanya variasi 

pelumas pada proses pembubutan dengan menggunakan baja karbon rendah ? 

 

1.4  Batasan Masalah. 

Agar menghindari penyimpangan dari pembahasan pada penelitian ini 

penulis membuat batasan masalah yang digunakan yaitu sebagai berikut : 

1. Spesimen logam penelitian menggunakan baja karbon rendah berjenis ST37 

dengan dimensi ukuran ø  22,6mm x 70mm berjumlah 8 spesimen. 

2. Proses pembubutan menggunakan mesin bubut Konvensional berkecepatan 

putar mesin sebesar 1200 Rpm dan Kedalaman Pemakanan sebesar 0,5 mm 

dengan menggunakan gerakan penyanyaran otomatis. 

3. Jenis pahat bubut yang digunakan yaitu pahat bubut HSS Bohler. 

4. Variasi Minyak Pelumas pada penelitian ini digunakan sebagai media 

pendingin atau coolant 

5. Variasi Pelumas yang digunakan yaitu : 

a. Cairan Coolant Dromus. 

b. Minyak Pelumas Oli mesin SAE20.  

c. Minyak Pelumas Oli Mesin SAE40 

d. Minyak Pelumas Oli transmisi Mesin SAE 90. 

6. Waktu pengujian dilakukan selama 15 hari dan setiap 5 hari sekali akan 

dilakukan pengecekan dan pengukuran laju korosi pada logam tersebut. 

7. Benda uji diletakan pada lingkungan yang korosif 

8. Laju korosi dihitung berdasarkan metode kehilangan berat dan pengamatan 

penyebaran reaksi korosi menggunakan dokumentasi fotopada logam. 

9. Penelitian dillaksanakan pada Laboratorium Pendidikan Teknik Mesin 

Universitas Sriwijaya dan di Balai Pengembangan Pendidikan Kejuruan 

(BPPK). 
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1.5  Tujuan Penelitian.  

 

Penelitian ini memiliki tujuan yaitu : 

Untuk mengetahui pengaruh perbedaan laju korosi dengan adanya variasi pelumas 

pada logam hasil pembubutan dengan menggunakan baja karbon rendah ? 

 

 

 

1.6  Manfaat Penelitian. 

Penelitian ini diharapkan dapat memberikan manfaat untuk : 

1. Bagi Peneliti 

Manfaat penelitian ini untuk peneliti yaitu dapat menambah wawasan 

pengetahuan baru mengenai dampak laju korosi pada baja karbon rendah 

khususnya ST37 terhadap variasi pelumasan pada hasil pembubutan. 

 

2. Bagi Masyarakat 

Manfaat penelitian ini untu masyarakat diharapkan dapat memperluas 

wawasan dan memberikan pengetahuan baru mengenai dampak laju korosi 

pada baja karbon rendah khususnya ST37 terhadap variasi pelumasan pada 

hasil pembubutan. 

 

 

3. Bagi Pendidikan 

Manfaat penelitian ini untuk pendidikan yaitu dapat menambah refrensi 

sumber belajar tentang korosi terhadap pengaruh pelapisan menggunakan 

pelumas pada logam baja karbon rendah ST37 pada hasil pembubutan. 
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