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RINGKASAN

Tujuan dari Perancangan Peralatan Uji Proses Pengamplasan Kayu ini adalah
membuat detail gambar kerja dan bagian-bagiannya, merencanakan konstruksi
yang aman yang mampu mengamplas, merencanakan biaya yang dibutuhkan
untuk proses pembuatan alat/mesin pengamplasan untuk kayu. Konsep
perancangan Peralatan Uji Proses Pengamplasan Kayu ini mengacu pada tahapan
konsep perancangan Pahl And Beitz yaitu : Perencanaan dan penjelasan tugas,
Perancangan konsep produk, Perancangan bentuk pada produk, Perancangan
rinci/detail. Langkah proses perencanaan alat/mesin Perancangan Peralatan Uji
Proses Pengamplasan Kayu ini adalah mencari produk jadi yang tersedia
dipasaran, memilih material dan teknik produksi, mengidentifikasi komponen-
komponen produk, dan memberi bentuk.

Hasil perancangan adalah desain dan gambar kerja produk alat/mesin Perancangan
Peralatan Uji Proses Pengamplasan Kayu. Gambar kerja terdiri dari : gambar kerja
rangka dan bagian-bagiannya, gambar kerja sliding table dan bagian-bagiannya,
gambar kerja roller amplas dan bagian-bagiannya, dan gambar kerja ragum.
Peralatan Uji Proses Pengamplasan Kayu ini mempunyai spesifikasi antara lain:
Berdimensi 1010 x 1008 x 1008 mm, Mempunyai daya penggerak motor listrik
1/4 HP, Menggunakan sistim elektrik sebagai pembalik arah putaran motor listrik,
dan sistem transmisi menggunakan poros dan kopling. Taksiran pembangunan
Peralatan Uji Proses Pengamplasan Kayu senilai Rp. 4.378.500,00

Kata kunci  : Perancangan alat/mesin, pengamplasan kayu, Amplas.
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Design of Test Equipment Wood Sanding Process
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SUMMARY

The purpose of the Design Process Test Equipment Wood Sanding is
making detailed working drawings and parts, construction safety plan that is
capable of sanding, plan costs required for the manufacture of equipment /
machinery for wood sanding. Concept design of Test Equipment Wood Sanding
This process refers to the concept design stage Pahl Beitz And namely: planning
and task description, the concept of product design, product design form, detailed
design / detail. Step process of planning tools / machines Test Process Equipment
Design Wood Sanding is looking finished product available in the market,
selecting materials and production techniques, identify the components of the
product, and give shape.

The result of the design is a product design and working drawings of
equipment / machinery Design Process Test Equipment Wood Sanding. Working
drawings consisting of: image work order and parts, working drawings sliding
table and its parts, roller sandpaper and working drawings of the parts, and
working drawings vise. Test Equipment Wood Sanding This process has the specs
include: Dimension 1010 x 1008 x 1008 mm, Having a fourth power an electric
motor HP, Using electrical system as reversing direction of rotation of the electric
motor, and a transmission system using a shaft and coupling. Estimated
development process Test Equipment Wood Sanding worth Rp. 4,378,500.00

Keywords :  Design tool / machine, wood sanding, sanding.
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Salah satu karakteristik manusia adalah selalu berusaha untuk menciptakan
sesuatu dalam membantu kehidupan ataupun kebutuhan dari manusia itu sendiri.
Untuk mewujudkan benda tersebut diperlukan suatu rancangan atau desain. Hal
itu tidak dilakukan oleh masyarakat tradisional, pada masa lalu, dapat
dikatakantidak ada kegiatan menggambar ataupun pemodelan sebelum kegiatan
suatu benda dilakukan. Pada saat sekarang, pada saat sekarang, pada masyarakat
industri  khususnya, kegiatan merancang dan pembuatan benda merupakan
kegiatan yang terpisah. Proses pembuatan tidak akan berjalan baik sebelum
kegiatan perancangan selesai diselesaikan. Dari hasil perancangan akan diketahui
deskripsi dari benda yang akan dibuat. Hal ini akan sangat memudahkan proses
pembuatannya, maka dari itu, kegiatan perancangan adalah hal yang terpenting
dan mutlak digunakan sebelum proses produksi suatu benda.

Menghasilkan produk sesuai dengan yang dibutuhkan manusia adalah hal
yang ingin dicapai dari proses perancangan. Salah satu caranya adalah dengan
perancangan dengan berorientasikan pada keinginan atau kebutuhan. Keinginan
setiap manusia tersebut dibuat dalam perancangan produk melalui pengembangan
secara komputerisasi dan analisa teknik, yang dapat diproses secara teratur,
penentuan waktu untuk mengkonsumsinya, dan termasuk ke dalam
memasarkannya. Perancangan produk berarti sudah termasuk ke dalam setiap
aspek teknik dari produk, mulai dari pertukaran atau penggantian komponen
dalam pembuatan, perakitan, pelayanan sampai dengan kekurangannya. Sebuah
produk seharusnya dikerjakan lebih dari operasi biasa untuk meningkatkan
market placenya, yaitu mempertimbangkan seluruh harga-harga, seluruh
kelengkapan dan target segmen pasar yang terdiri dari dua elemen yaitu

visualisasi dan fungsionalnya

1 Universitas Sriwijaya



Mesin amplas pada dasarnya untuk membuat permukaan benda menjadi
lebih halus dengan cara pengikisan permukaan. Mesin amplas sistem sabuk
penggerak motor listrik hasil perancangan ini akan digunakan untuk membantu
proses pengamplasan benda kerja pada uji kekasarann bahan dan metalografi.
Kertas amplas yang digunakan berstruktur kasar dan berbentuk sabuk. Cara
kerjanya sabuk dihubungkan pada poros yang digerakan oleh motor listrik 1/4 HP,
putaran 1400 rpm.

Tujuan dari pengamplasan adalah untuk mendapatkan suatu permukaan
kayu yang rata, halus dan bersih. Proses pengamplasan harus dilakukan secara
benar supaya bisa menghilangkan garis-garis bekas pisau atau mesin. Tingkat
kehalusan suatu permukaan memang peranan yang sangat penting dalam
perencanaan suatu komponen. Kekasaran permukaan adalah salah satu
penyimpangan yang disebabkan oleh kondisi pemotongan dari proses pemesinan.
Oleh karena itu, untuk memperoleh produk bermutu berupa tingkat kepresisian
yang tinggi serta kekasaran permukaan yang baik, perlu didukung oleh proses
pemesinan yang tepat.

Oleh karena itu penulis akan membuat Perancangan Peralatan Uji Proses
Pengamplasan Kayu dengan tujuan adalah untuk mempersiapkan rancangan alat

percobaan rig/mesin amplas untuk kayu.

1.2 Rumusan masalah

Membuat rancangan Peralatan Uji Proses Pengamplasan Kayu berdasarkan

pada pendekatan sistematis design.

1.3 Pembatasan Masalah

Dalam penelitian ini, dibatasi hanya pada analisa perencangan desain, dasar-
dasar pemilihan  bahan, komponen-komponen yang dipakai untuk
membangun/membuat rancangan Peralatan Uji Proses Pengamplasan Kayu.

1.4  Tujuan Penelitian

Adapun tujuan utama dari penelitian ini adalah untuk mempersiapkan

rancangan alat percobaan rig/mesin amplas untuk kayu yang sistematis.
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1.5 Manfaat Penelitian

Tersedianya rancangan Peralatan Uji Proses Pengamplasan Kayu.
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