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SUMMARY

YOANDA MUSINA ROSA. The Effect Number of Knives and Spin Speed on
The Production of Cassava Chips Using a Type Mw-125 Cutting Machine
(Supervised by HASBI).

The cassava chopper machine is a tool used to facilitate the process of
slicing cassava in order to obtain good quality cassava chips. Many factors affect
the performance of the cassava chopper machine, one of which is the number of
blades used and the rotational speed of the disc. This study aims to determine the
effect of number of kinives and the disk rotation speedon ther performance of the
cassava chopper machine. This research was conducted from April 2021 to May
2021. In this study, using different numbers of knives, namely 2 knives, 3 knives
and 4 knives and using three disc rotation speed, namely 800 rpm, 700 rpm and
600 rpm. And in each experiment using three repetitions. This research used
experimental design method, namely factorial completely randomized design with
the parameters of the work capacity of the chip slicer, the damage to the chips and
the thickness of the chips. The results of this study indicate that the results of the
highest chip cutting capacity were found in the A1B1 experiment with a disk
rotation speed of 800 rpm and using 2 knives, namely 42.60 kg / hour. While the
highest percentage of cut damage was found in the A2B3 sample (disc rotation
speed of 700 rpm and 4 knives) which was 49.06%. The results of the study on the
thickness of the cut showed that the A3B3 sample (600 rpm disk rotation speed
with 4 knives) was 2.02 mm.

Keywords: Cassava chopper machine, the number of knives, the rotational speed
of the machine disc.



RINGKASAN

YOANDA MUSINA ROSA. Pengaruh Jumlah Pisau dan Kecepatan Putaran
Pisau terhadap Produksi Keripik Singkong (Manihot Esculenta) Menggunakan
Mesin Perajang Singkong Tipe Mw-125. (Dibimbing oleh HASBI).

Mesin perajang singkong merupakan alat yang digunakan untuk
mempermudah proses pengirisan singkong agar didapatkan keripik singkong
dengan kualitas yang baik. Banyak faktor yang mempengaruhi kinerja mesin
perajang singkong salah satunya adalah jumlah mata pisau yang digunakan serta
kecepatan putaran piringan pisau. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui
pengaruh jumlah pisau dan kecepatan putaran piringan terhadap kinerja mesin
perajang singkong untuk meningkatkan produksi keripik singkong. Penelitian ini
telah dilaksanakan pada bulan April sampai dengan Mei 2021. Pada penelitian
ini menggunakan pisau dengan jumlah yang berbeda yaitu 2 pisau, 3 pisau dan 4
pisau serta menggunakan tiga kecepatan putaran piringan yaitu 800 rpm, 700 rpm
dan 600 rpm yang mana pada setiap percobaan dilakukan tiga kali pengulangan.
Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah rancangan acak lengkap
factorial dengan menggunakan beberapa parameter penelitian yaitu kapasitas kerja
alat mesin perajang singkong, persentase kerusakan hasil potongan dan ketebalan
potongan keripik. Hasil penelitian ini menunjukkan bahwa hasil kapasitas
pemotongan keripik tertinggi terdapat pada percobaan A1B1 dengan kecepatan
putaran piringan 800 rpm dan menggunakan 2 pisau yaitu sebesar 42,60 kg/jam.
Sedangkan persentase kerusakan hasil potongan tertinggi terdapat pada sampel
A2B3 (kecepatan putaran piringan 700 rpm dan 4 pisau) yaitu sebesar 49,06 %.
Hasil penelitian terhadap ketebalan potongan menunjukkan sampel A3B3

(kecepatan putaran piringan 600 rpm dengan 4 pisau) yaitu sebesar 2,02 mm.

Kata Kunci : Mesin perajang singkong, jumlah mata pisau, kecepatan putaran
piringan mesin.
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Proses pembuatan kripik di Indonesia umumnya dilakukan dengan
sistem manual. Proses tersebut membutuhkan banyak tenaga kerja karena
produktivitas dan efisiensi kerjanya rendah. Cara pengolahan keripik singkong
ini mempengaruhi harga dan kualitas, sedangkan kebutuhan keripik singkong di
pasaran terus meningkat seiring berkembangnya industri pangan makanan ringan.

Produk makanan ringan berupa Kkeripik singkong memerlukan ubi
(singkong) dalam jumlah besar, untuk menghasilkan keripik singkong dengan
kualitas yang baik dipengaruhi bahan baku ubi (singkong) dan proses pengolahan.
Pada saat ini, pengirisan bahan pangan seperti singkong, pisang dan kentang
masih menggunakan alat pengiris manual yang menggunakan papan kayu dengan
mata pisau sebagai pisau pengiris yang terletak di atas papan kayu tersebut. Hasil
irisan yang diperoleh dengan alat pengiris manual ini kurang efektif karena mata
pisau yang dipakai pada alat pengiris manual ini mudah rusak dan berkarat. Oleh
karena itu, dibuatlah alat pengiris bahan pangan mekanis yang menggunakan
motor listrik untuk menggerakkan komponen utama alat pengiris (Eswanto et al.,
2019).

Permasalahan utama yang dihadapi adalah saat proses perajangan ubi,
dimana pada proses perajangan singkong dengan cara manual akan membutuhkan
waktu yang cukup lama dan akibatnya akan menguras tenaga manusia, selain itu
bentuknya tidak rapi dan ketebalannya bisa berbeda-beda serta kurang higienis
(Adlie et al., 2015). Oleh karena itu diperlukan mesin yang dapat membantu
proses perajangan singkong dengan cepat dan efisien salah satunya adalah dengan
memanfaatkan mesin perajang singkong. Kualitas keripik singkong ditentukan
oleh tiga faktor utama yaitu rasa dan kerenyahan serta bentuk/tebal irisan. Cara
mengiris merupakan salah satu kendala utama dalam menghasilkan keripik

singkong yang berkualitas. Keripik singkong yang ada dipasaran pada umumnya
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memiliki ketebalan irisan singkong yang berbeda-beda sehingga perlu dirancang
alat pengiris mekanis untuk memperoleh keseragaman irisan (Sinaga, 2012).

Pada saat seperti ini banyak mesin perajang yang digunakan untuk
membantu dalam proses produksi. Akan tetapi, dari penggunaan alat tersebut
masih terdapat beberapa kendala atau kekurangan, seperti pengoperasian alat
mesin perajang singkong itu sendiri (Irfandy et al., 2017).

Banyak faktor yang mempengaruhi kinerja mesin perajang singkong salah
satunya adalah jumlah dan jenis mata pisau yang digunakan untuk merajang
singkong. Mata pisau yang digunakan harus mampu menghasilkan kualitas
keripik singkong yang baik dan juga meningkatkan kuantitas produksi keripik
singkong. Penelitian ini akan melihat kinerja macam-macam mata pisau yang
digunakan untuk merajang singkong agar mendapatkan kualitas dan tingkat

produksi yang lebih baik.

1.2. Tujuan

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui Kinerja pisau dan kecepatan
putaran pisau dengan jumlah yang berbeda dan kecepatan putaran pada alat mesin

perajang singkong terhadap produksi keripik singkong.

1.3.  Hipotesis

Diduga penggunaan jumlah pisau paling banyak dengan kecepatan paling
tinggi akan menghasilkan keripik singkong dengan kualitas dan kuantitas yang
baik.
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