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RINGKASAN  

 

PT Bukit Asam, Tbk adalah salah satu perusahaan milik negara yang bergerak di bidang   

penambangan, pengolahan dan penjualan batubara yang berada di Tanjung Enim.  

Sebelum batubara dijual ke pasar atau konsumen dilakukanlah pengolahan agar batubara 

yang dijual sesuai dengan keinginan konsumen. Salah satu fasilitas untuk menangani 

batubara yakni coal handling facility 3 berada di lokasi Banko Barat. Fasilitas ini akan 

menunjang produksi penerimaan dan pengiriman batubara. Peremukan batubara menjadi 

crushed coal di lakukan pada jalur load in sebelum nantinya diproses untuk dilakukan 

pengiriman oleh jalur load out. Permasalahan yang muncul adalah produksi penerimaan 

dan pengiriman batubara pada unit caol handling facility 3 di Banko Barat belum secara 

optimal tercapai dikarenakan kinerja dari jalur load in dan load out belum optimal. 

Coal handling facility adalah suatu rangkaian fasilitas yang dibuat oleh suatu 

perusahaan tambang batubara dengan tujuan untuk menangani atau mengangkut 

batubara hasil tambang, mulai dari front penambangan sampai ke livestock agar 

sesuai dengan spesifikasi permintaan pasar (Nani, 2011). Penelitian terdahulu 

menunjukan ketidaktercapaian produksi pada unit crushing plant dipengaruhi oleh 

besarnya waktu hambatan. Metode penelitian yang digunakan yaitu 

menghubungkan antara teori dan data aktual dilapangan, sehingga didapatkan 

analisis dan solusi dalam penyelesaian masalah. Hasil penghitungan  yang dilakukan 

pada jalur load in CHF 3 memiliki waktu kerja efektif sebesar 344 jam dari waktu tersedia 

672 jam dengan efisiensi kerja sebesar 51,19%, didapatkan produksi pada jalur load in 

bulan Februari 2021 adalah sebesar 365.668,76 ton. Sedangkan hasil penghitungan yang 

dilakukan pada jalur load out CHF 3 memiliki waktu kerja efektif sebesar 329 jam dari 

waktu tersedia 672 jam dengan efisiensi kerja sebesar 48,96%. Berdasarkan hasil 

pengamatan dan perhitungan yang dilakukan, produksi pada jalur load out di bulan 

Februari 2021 adalah sebesar 364.069,60 ton. 

 

Kata kunci : Load in, load out, coal handling facility, produksi, hambatan 

Kepustakaan : 16  (1982-2020) 
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SUMMARY  

 

PT Bukit Asam, Tbk is a state-owned company engaged in coal mining, processing 

and sales located in Tanjung Enim. Before the coal is sold to the market or 

consumers, processing is carried out so that the coal sold is in accordance with the 

desires of the consumers. One of the facilities for handling coal, named coal 

handling facility 3, is located at the West Banko location. This facility will support 

the production and delivery of coal. The crushing of coal into crushed coal is carried 

out on the load in line before it is processed for delivery by the load out line. The 

problem that arises is that the production and delivery of coal at the coal handling 

facility 3 in West Banko has not been optimally achieved because the performance 

of the load in and load out lines is not optimal. 

A coal handling facility is a series of facilities made by a coal mining company aim 

for handling or transporting coal from mining products, from the mining front to 

livestock to suit market demand specifications (Nani, 2011). Previous research has 

shown that the inadequacy of production at the crushing plant unit is influenced by 

one of which is the amount of time of the resistance. The research method used is 

to link the theory and actual data in the field so that analysis and solutions can be 

obtained in solving problems. The results of calculations carried out on the load in 

line CHF 3 have an effective working time of 344 hours from 672 hours of available 

time with a work efficiency of 51.19%. Based on the results of observations and 

calculations made, it was found that the production on the load-in line in February 

2021 was 365,668.76 tons. Meanwhile, the results of calculations carried out on the 

CHF 3 load out line have an effective working time of 329 hours from 672 hours 

of available time with a work efficiency of 48.96%. Based on the results of 

observations and calculations made, it was found that the production on the load 

out line in February 2021 was 364,069.60 tons. 

 

Keywords : Load in, load out, coal handling facility, production, barriers 

Literature : 16 (1982-2020)  
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Belakang 

Produksi merupakan salah satu tahapan kegiatan pertambangan yang sangat 

berperan penting dalam menentukan keberlangsungan usaha pertambangan 

termasuk pengolahan batubara. Unit pengolahan sangat penting dalam mengolah 

batubara, karena pengolahan merupakan salah satu penentu dari kualitas dan 

kuantitas batubara agar menghasilkan batubara yang diinginkan. Pengolahan yang 

selalu dilakukan adalah mereduksi ukuran batubara dengan menggunakan alat 

peremuk agar bisa memenuhi permintaan konsumen ataupun yang diinginkan oleh 

pasar, salah satu perusahaan yang memiliki fasilitas pengolahan tersebut adalah PT 

Bukit Asam, Tbk Tanjung Enim, Sumatera Selatan.  

PT Bukit Asam, Tbk Tanjung Enim merupakan salah satu perusahaan milik 

negara yang bergerak dibidang penambangan, pengolahan dan penjualan batubara. 

Unit Penambangan Tanjung Enim (UPTE) memiliki 3 lokasi penambangan 

diantaranya Muara Tiga Besar (MTB), Tambang Air Laya (TAL) dan juga Banko 

Barat. Setiap lokasinya memiliki unit pengolahan sendiri, yang mana unit 

pengolahan di PT Bukit Asam, Tbk dinamakan dengan fasilitas penanganan 

batubara (coal handling facility).  

Dari segi teknis kegiatan pengolahan batubara memiliki hal yang menarik 

untuk dikaji, mulai dari metoda penambangan yang digunakan maupun 

permasalahan aktual yang ada di lapangan. Proses penambangan batubara dimulai 

dari proses peledakan untuk mengupas overburden serta pembongkaran 

menggunakan alat gali muat (excavator). Dalam upaya menghasilkan produk yang 

dibutuhkan maka dilakukan pengolahan batubara yaitu proses pengecilan ukuran 

batubara yang berasal dari kegiatan penambangan. Proses pengolahan batubara 

memiliki satu tahapan proses penghancuran yaitu penghancuran tahap pertama 

(primary crushing). Pada unit pengolahan batubara di PT Bukit Asam, Tbk 

ditunjang dengan berbagai alat seperti dump hopper, feeder breaker, transfer 

station, belt conveyor dan train loading station. 
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Penelitian ini dilakukan di unit coal handling facility 3 (CHF 3) site Banko 

Barat dengan target produksi yang telah ditentukan oleh PT Bukit Asam, Tbk untuk 

unit coal handling facility 3 belum secara optimal tercapai, sehingga menghambat 

proses pengangkutan yang menggunakan kereta untuk dipasarkan ke konsumen. 

Produktivitas di jalur load in CHF 3 pada bulan Januari 2021 sebesar 401.910,03 

ton atau ketercapaiannya sebesar 59,96% dari target yang ditetapkan perusahaan 

sebesar 670.251,00 ton/bulan, sedangkan produktivitas untuk jalur load out CHF 3 

bulan Januari sebesar 401.383,35 ton dengan tingkat ketercapaian sebesar 61% dari 

target yang ditetapkan sebesar 662.749,00 ton/bulan. Terdapat faktor - faktor 

penghambat yang menyebabkan tidak tercapainya target produksi, seperti hambatan 

mekanik dan non mekanik yang menyebabkan repair hours dan standby hour men-

jadi lebih besar sehingga mengakibatkan produksi tidak dapat tercapai. Maka perlu 

dilakukan penelitian agar dapat memenuhi target produksi yang diinginkan oleh 

konsumen. Dari permasalahan diatas dibuatlah penelitian evaluasi kinerja jalur load 

in dan load out agar dapat beroperasi secara optimal. 

Penelitian terdahulu menunjukkan bahwa belum optimalnya kinerja unit 

crushing plant diakibatkan adanya beberapa hambatan baik dari segi produksi unit 

crushing plant yang dipengaruhi oleh hambatan pada hopper, dilanjutkan dengan 

adanya dump truck yang mengantri di tempat loader dikarenakan loader yang 

digunakan hanya berjumlah 1 unit, memperbaiki alat yang tidak bekerja secara 

maksimal, dan ukuran material yang masuk pada crusher terlalu besar sehingga 

tidak sesuai dengan spesifikasi alat. Untuk mencapai target produksi tersebut dapat 

dilakukan dengan meminimalisir waktu hambatan sehingga waktu kerja efektif 

akan bertambah yang akan membuat efisiensi kerja juga dapat meningkat, dan 

target produksi unit crushing plant yang bulan sebelumnya belum optimal dapat 

menjadi optimal. 

 

1.2. Rumusan Masalah 

Rumusan masalah pada penelitian ini adalah: 

1. Bagaimana produktivitas unit kinerja jalur load in dan load out di CHF 3 PT 

Bukit Asam, Tbk Tanjung Enim, Sumatera Selatan? 
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2. Apa saja hambatan-hambatan yang dapat mempengaruhi target produksi yang 

ada pada jalur load in dan load out di CHF 3 PT Bukit Asam, Tbk Tanjung 

Enim, Sumatera Selatan? 

3. Bagaimana upaya yang dilakukan agar tercapainya target penerimaan jalur 

load in dan target pengiriman load out di CHF 3 PT Bukit Asam, Tbk Tanjung 

Enim, Sumatera Selatan? 

 

1.3. Batasan Masalah 

Beberapa faktor yang menjadi batasan masalah adalah  

1. Kondisi peletakan belt conveyor seperti yang ada dilapangan sekarang, 

2. Mengevaluasi kinerja jalur load in dan load out di CHF 3 Site Banko Barat 

PT Bukit Asam, Tbk yang dimulai dari dump hopper 3 sampai ke train 

loading station 3. 

 

1.4. Tujuan Penelitian 

Tujuan dari penelitian ini adalah:  

1. Mengetahui dan menganalisis produktivitas unit jalur load in dan load out di 

CHF 3 PT Bukit Asam, Tbk Tanjung Enim, Sumatera Selatan. 

2. Menganalisis hambatan-hambatan yang terjadi pada jalur load in dan jalur 

load out di CHF 3 PT Bukit Asam, Tbk Tanjung Enim, Sumatera Selatan. 

3. Menganalisis upaya meningkatkan produksi penerimaan jalur load in dan 

pengiriman jalur loud out di CHF 3 PT Bukit Asam, Tbk Tanjung Enim, 

Sumatera Selatan. 

 

1.5. Manfaat Penelitian 

Manfaat dari penelitian ini adalah : 

1. Dapat menambah pengetahuan tentang kegiatan coal handling facility 3 di PT 

Bukit Asam, Tbk Tanjung Enim, Sumatera Selatan. 

2. Masukkan bagi perusahaan agar memaksimalkan jalur load in dan load out 

sehingga target produksi yang diinginkan perusahaan dapat tercapai.  
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