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ABSTRAK 

 

Korosi adalah kerusakan yang terjadi pada logam dengan ditandai warna kecoklatan 

dipermukaan logam, salah asatu faktor terjadinya korosi adalah lingkungan. Untuk 

memperlambat terjadinya korosi dilakukan dengan pemberian perlakuan panas, salah satunya 

perlakuan panas normalizing. Penelitian ini adalah penelitian eksperimen dengan tujuan 

untuk mengetahui pengaruh perlakuan panas normalizing terhadap laju korosi pada baja 

karbon rendah. Penelitian ini menggunakan baja karbon rendah St 37 dan media korosinya 

cairan air garam. Pengkorosian dilakukan selama 30 hari dengan cara spesimen di gantung 

diatas cairan air garam. Hasil dari penelitian ini menunjukan spesimen yang tidak diberi 

perlakuan panas normalizing memiliki laju korosi 0,378 mpy dan yang diberi perlakuan 

panas normalizing sebesar 1,102 mpy. Jadi kesimpulanya perlakuan panas normalizing 

terhadap laju korosi pada baja karbon St 37 yang telah mengalami perlakuan panas 

sebelumnya adalah mempercepat terjadinya korosi.  

 

 

Kata Kunci: Korosi, Baja St 37, Perlakuan Panas Normalizing 
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Abstrak 

 

Corrosion is damage that occurs to metal with a brownish color marked on the metal surface, 

one of the factors for corrosion is the environment. To slow down the occurrence of corrosion 

is done by giving heat treatment, one of which is normalizing heat treatment. This research is 

an experimental study with the aim of knowing the effect of normalizing heat treatment on 

the corrosion rate of low carbon steel. This research uses low carbon steel St 37 and the 

corrosion medium is salt water. Corrosion is carried out for 30 days by hanging the specimen 

above the salt water solution. The results of this study showed that specimens that were not 

treated with normalizing heat had a corrosion rate of 0.378 mpy and those that were given 

normalizing heat treatment were 1.102 mpy. So the conclusion is normalizing heat treatment 

on the corrosion rate of St 37 carbon steel which has undergone previous heat treatment is to 

accelerate the occurrence of corrosion. 

 

 

Keywords: Corrosion, St 37 Steel, Normalizing Heat Treatment 



                 

 

 

 

BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Baja karbon berdasarkan komfositnya dapat dibedakan menjadi baja karbon rendah 

dengan kadar karbon <0,30%, baja karbon medium dengan kadar karbon 0,30 – 0,60% dan 

baja karbon tinggi dengan kadar karbon 0,60 – 1,50%. Dari berbagai macam baja karbon 

rendah seperti ST37 yang ada dipasaran mempunyai sifat mekanis yang kurang bagus.Bahan 

ini kelurusanya agak kurang tetap dan dapat mengalami deformasi karena tegangan yang 

kurang seimbang.Seiring berjalannya waktu material logam pasti akan mengalami korosi atau 

perkaratan. Korosi adalah terjadinya kerusakan pada logam ditandai dengan logam yang tidak 

mengkilat dan terdapat warna kecoklatan atau berkarat (Gapsari, 2017:1). 

Pada dasarnya setiap material memiliki tingkat kekerasan yang berbeda-beda 

sehingga laju korosinya pun dapat terjadi dalam jumlah dan kecepatan yang berbeda pula. 

Berdasarkan wawancara pada tiga mahasiswa pendidikan teknik mesin semester tiga, sebut 

saja si DA, YZ dan ZA. Dari wawancara tersebut diambil Kesimpulan bahwa Salah satu cara 

untuk merubah sifat mekanik adalah dengan cara melakukan perlakuan panas. Perlakuan 

panas dapat merubah sifat baja dengan cara mengubah ukuran, bentuk butiran-butirannya dan 

juga bias mengubah unsur pelarutnya dalam jumlah yang kecil. Proses perlakuan panas ini 

banyak sekali macamnya, salah satunya adalah normalizing. Normalizing adalah jenis 

perlakuan panas yang umumnya diterapkan pada produk cor dan produk tempahan yang besar 

dan lain sebagainya. Normalizing ditunjuk untuk memperhalus butir, memperbaiki mampu 

mesin, menghilangkan tegangan dan juga memperbaiki sifat mekanika baja karbon. 

Perubahan kondisi struktur mikro yang terjadi pada baja karbon setelah dari perlakuan 

panas ternyata tidak hanya pada perubahan sifat mekaniknya saja, namun terhadap ketahanan 

terhadap korosi.Sehingga diharapkan perlakuan panas menjadi metode alternative dalam 

pengendalian terhadap laju korosi (Nugraha, H. A.2012). 



                 

 

 

 Penelitian ini dilakukan dengan memanfaatkan hasil dari penelitian pada bidang yang 

sama sebagai refrensi. Fokus utama dari penelitian ini adalah mengetahui tingkat laju korosi 

dengan perlakuan panas yang diberikan pada material. Berikut beberapa penelitian 

sebelumnya tentang pengaruh perlakuan panas terhadap laju korosi: 

 Spesimen raw material atau bahan dasar laju korosinya sebesar 0,267 mm/y, specimen 

dengan perlakuan panas quenching terjadi penurunan laju korosi yang cukup signifikan yaitu 

sebesar 0,267 mm/y, dan kemudian ketika dilakukan perlakuan panas tempering laju korosi 

tetap lebih rendahdibandingkan  dengan laju korosi pada bahan dasar yaitu pada suhu temper 

200°C laju korosinya 0,450 mm/y dan suhu temper 300°C laju korosinya 0,311 mm/y. 

(Anggor, 2017).  

 Spesimen uji dengan perlakuan tempering mempunyai laju korosi lebih rendah 

dibandingkan dengan specimen uji tanpa perlakuan quenching dan tempering. Specimen 

dengan perlakuan panas mempunyai laju korosi 90,02 mmd setelah terkorosi 90 hari, 

sedangkan specimen tanpan perlakuan panas mempunyai laju korosi 141,30 mmd setelah 

dilakukan pengkorosian selama 90 hari (Nico, 2019).  

 Perlakuan panas (Quenchingdan Tempering) sangat berpengaruh terhadap perubahan 

struktur mikro dan ketahanan korosi material baja tahan karat martensitik AISI 410. Nilai laju  

korosi paling rendah pada sampel AISI 410 full annealingsedangkan untuk material AISI 410 

temper lebih rentan terjadi korosi sumuran pada lingkungan larutan brinesintetis dengan atau 

tanpa injeksi CO2kedalam larutan ( Prastiyo dan Noviana, 2020). 

 

Maka dari berbagai teori diatas timbul pertanyaan bagaimana laju korosi terhadap 

benda yang sudah diberi perlakuan panas dan dinormalizingkan lagi atau dinormalkan 

kembali, sehingga penulis ingin melakukan penelitian mengenai “pengaruh perlakuan panas 

normalizing terhadap laju korosi pada material baja st37’. 

 

  

 



 Universitas Srieijaya  

 

 

 

1.2 Identifikasi Masalah 

Dari berbagai ulasan latar belakang di atas, peneliti mengidentifikasi beberapa masalah 

diantaranya: 

1. Dalam kehidupan sehari-hari kita membutuhkan material baja yang tahan terhadap 

korosi. 

2. Kita juga harus tahu seberapa cepat laju korosi terjadi pada material baja yang telah 

melalaui proses perlakuan atau pembuatan kemudian dinormalkan lagi. 

1.3 Batasan Masalah 

Dikarenakan luasnya masalah ilmu perlakuan panas, maka penulis membuat batasan 

masalah, yaitu: 

1. Material yang digunakan adalah baja karbon rendah tipe st 37. 

2. Proses perlakuan panas yang digunakan adalah normalizing. 

3. Media korosinya berupa air garam dengan perbandingan 4:1. 

4. Pengamatan perkembangan laju korosi dilakukan dalam rentang waktu 30 hari secara 

continue setiap 10 hari sekali.  

5. Penelitian ini hanya pengamatan laju korosi. 

6. Material uji akan digantung diatas media korosif selama percobaan. 

1.4 Rumusan Masalah 

Jadi berdasarkan uraian latar belakang diatas maka salah satu menjadi pertanyaan adalah 

“apakah pengaruh dari perlakuan panas Normalizing terhadap laju korosi pada baja karbon  

rendah ST 37 “ 

1.5 Tujuan  Penelitian 

Adapun tujuan dari penelitian ini adalah “agar kita bisa mengetahui pengaruh perlakuan 

panas normalizing  terhadap perkembangan laju korosi pada produk baja ST 37” 

1.6 Manfaat Penelitian 

Berdasarkan dari tujuan penelitian di atas, maka dapat diperoleh manfaat dari penelitian 

ini adalah sebagai berikut: 
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1. Bagi peneliti : 

     Peneliti mendapatkan pengetahuan dan pengalaman secara langsung tentang 

perlakuan panas normalizingdan tahu media pendingin apa yang lebih cepat atau pelan 

terhadap laju korosi. 

2. Bagi masyarakat: 

 Sebagai informasi untuk masyarakat tentang pengaruh perlakuan panas normalizing 

terhadap laju korosi dan sebagai acuan dalam memilih tindakan perlakuan panas. 

3. Bagi pendidikan: 

 Hasil dari penelitian ini diharapkan bisa menjadi bahan ajar dan pengetahuan untuk 

siswa agar lebih memahami pengaruh perlakuan panas terhadap laju korosi. 
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