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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Berkaitan dengan tingkat permintaan akan produksi kayu yang secara
umum banyak diminati dan di gunakan pada industri pengerjaaan kayu
khususnya industri furniture membutuhkan persyaratan kualitas bahan
baku lebih tinggi dibandingkan dengan industri komposit lainnya. Di
samping itu proses produksi industri pengerjaan kayu lebih rumit daripada
industri-industri  lainnya, karena kayu mengalami berbagai macam
perlakuan secara bertahap, mulai dari proses penggergajian, pemotongan,
penyerutan, pembentukan, pengeboran, pembubutan, pengampelasan
hingga pengecatan akhir (Darmawan, 1997).

Sesuai dengan jenisnya, kayu ada yang bisa dimesinkan dengan
mudah untuk menghasilkan kualitas pemesinan tertentu. Sebaliknya, ada
pula kayu yang susah untuk dimesinkan agar dapat menghasilkan kualitas
pemesinan yang sama. Tingkat kemudahan kayu untuk dimesinkan inilah
yang disebut dengan ketermesinan (machinibility) kayu. Kayu yang mudah
untuk dimesinkan dikatakan mempunyai sifat ketermesinan rendah. Jadi,
ada hubungan antara ketermesinan kayu dengan kualitas permesinannya
(Bakar, 2003).

Kayu kamper telah lama menjadi alternatif bahan bangunan yang

harganya lebih terjangkau. Meskipun tidak setahan lama kayu jati dan



sekuat bangkirai, kamper memiliki serat kayu yang halus dan indah
sehingga sering menjadi pilihan bahan membuat pintu panil dan jendela.
Karena tidak segetas bangkirai, retak rambut jarang ditemui. Karena tidak
sekeras bangkirai, kecenderungan berubah bentuk juga besar, sehingga,
tidak disarankan untuk pintu dan jendela dengan desain terlalu lebar dan
tinggi. Termasuk kayu dengan Kelas Awet I, I1l dan Kelas Kuat II, I.
Pohon kamper banyak ditemui di hutan hujan tropis di kalimantan.
Samarinda adalah daerah yang terkenal menghasilkan kamper dengan serat
lebih halus dibandingkan daerah lain di Kalimantan.

Siswanto (2002) menyatakan bahwa secara umum salah satu aspek
yang memegang peranan penting dalam industri pengerjaan kayu adalah
penampilan akhir kayu setelah dikerjakan (surface roughness), Surface
roughness diukur dengan alat texture measuring instrument yang akan
menghasilkan gelombang. Permukaan halus akan ditunjukkan dari variasi
gelombang yang dihasilkan tidak jauh berbeda, sedangkan permukaan
yang kasar ditunjukkan dengan gelombang yang bervariasi.

Untuk itu pada kesempatan ini penulis ingin melakukan studi
mengenai “PENGARUH PENGAMPLASAN (SANDING)

TERHADAP KEKASARAN PERMUKAAN KAYU KAMPER
SAMARINDA (DRYOBALANOPS) MENGGUNAKAN MESIN

FRAIS HORIZONTAL”.



1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang di atas, dapat dirumuskan suatu
permasalahan belum tersedianya referensi kekasaran permukaan kayu
yang standar serta pengerjaan sanding pada kayu tergantung pengalaman

dan kemahiran tukang kayu bukan berdasarkan data sains.

1.3 Batasan Masalah
Dalam penelitian ini, dibatasi hanya pada analisa hasil kekasaran
permukaan (finish surface) pada kayu kamper samarinda (dryobalanops)

serta tekstur permukaan kayu (surface texture) setelah di sanding.

1.4 Tujuan Penelitian
Tujuan utama dari penelitian ini adalah untuk mendapatkan kondisi

sanding yang optimum untuk kekasaran permukaan yang minimum.

1.5 Manfaat Penelitian

Adapun manfaat yang diharapkan dalam penelitian ini, yaitu :

1. Turut berkontribusi terhadap pengembangan ilmu pemesinan kayu.

2. Dengan di dapatkannya kondisi optimum yang dikumpulkan akan ada
data base pemesinan (machining) untuk kayu — kayu tropis.

3. Dapat memberikan kontribusi khususnya bagi mahasiswa/i teknik mesin
yang memerlukan pengetahuan pada proses tersebut dengan
menerapkan Kkajian surface roughness pada jenis kayu kamper

samarinda.



4. Untuk menjadi salah satu syarat yang harus diajukan untuk

mendapatkan gelar sarjana teknik.

1.6 Metode Penelitian
Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah metode Central
Composite Design (CCD) dengan menentukan 2 varian parameter yaitu :
belt speed (V) dan feed rates (f) sedangkan amplas yang di pakai untuk
keseluruhan pengujian pada grade yang sama dan depth of cut (a) dalam
kondisi konstan, sehingga di dapatkan hasil penelitian serta kesimpulan

dari parameter tersebut.

1.7 Sistematika Penulisan
Pada penulisan skripsi ini, sistematika penulisan terdiri dari bab-bab
yang berkaitan satu sama lain dimana tiap bab nya terdapat uraian dan
gambaran yang mencakup pembahasan skripsi ini secara keseluruhan.
Adapun bab-bab tersebut meliputi :

BAB | PENDAHULUAN

Merupakan pendahuluan yang berisikan latar belakang,
rumusan masalah, batasan masalah, tujuan penelitian,
manfaat penelitian, metode penelitian, dan sistematika

penulisan.

BAB 11 TINJAUAN PUSTAKA

Berisikan tinjauan pustaka, dasar teori, dan metode



BAB 111

BAB IV

BAB V

pengujian yang digunakan sebagai rujukan dalam

melakukan penelitian.

METODOLOGI PENELITIAN

Mencakup tentang metode atau prosedur yang digunakan

dan data-data yang dalam proses penelitian.

HASIL DAN ANALISA

Berisikan analisa dan pembahasan dari hasil data yang di

dapat selama melakukan penelitian.

KESIMPULAN DAN SARAN

Berisikan tentang kesimpulan dan saran yang dapat di

sampaikan setelah melakukan penelitian.





