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ABSTRAK  
Baja merupakan material yang banyak digunakan dalam dunia industry, baja 

akan mengalami kerusakan yang disebabkan oleh reaksi kimia logam terhadap 
lingkungan sekitarnya yang biasa disebut korosi. Perlakuan panas merupakan salah 
satu metode untuk memperbaiki kualitas logam salah satu perlakuan proses perlakuan 
panas ialah annealing. pada penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh 
proses annealing terhadap laju korosi pada beberapa larutan korosif. Hasil dari 
penelitian yang didapatkan laju korosi specimen tanpa perlakuan pada larutan HCL 
sebesar 0,031 mpy dan Pada larutan Nacl 0,005 mpy, penahanan waktu 5 menit pada 
larutan HCL sebesar 0,028 mpy dan pada larutan NaCL0,0048 mpy , penahanan 
waktu 10 menit pada larutan HCL sebesar 0,026 mpy dan pada larutan NaCl sebesar 
0,003 mpy, dan penahanan 15 menit sebesar pada Larutan HCL sebesar 0,025 mpy 
dan Larutan NaCl0,002 mpy Bedasarkan hasil tersebut dapat di simpulkan bahawa 
semakin lama penahanan waktu pada proses annealing akan berpengaruh dengan 
semakin lambatnya laju korosi.  
Kata kunci : Baja, Korosi, Anealing. 
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ABSTRACK 
Steel is a material that is widely used in the world's industry, steel will experience 
damage caused by the metal's reaction to the surrounding environment which is 
commonly called corrosion. Heat treatment is one method to improve metal quality. 
One of the heat treatment processes is annealing. in this study aims to determine the 
effect of the annealing process on the corrosion rate on several corrosive effects. The 
results of the study showed that the corrosion rate of untreated specimens in HCL 
solution was 0.031 mpy and in Nacl solution 0.005 mpy, holding time of 5 minutes in 
HCL solution of 0.028 mpy and in NaCL solution of 0.0048 mpy, eliminated in 10 
minutes in HCL solution of 0.026 mpy. and in NaCl solution of 0.003 mpy, and 
removed for 15 minutes in HCL solution of 0.025 mpy and NaCl solution of 0.002 
mpy. 
Keyword : Steel, Corrosion, Anealing. 
 
 
 



  

 

BAB I 
PENDAHULUAN 

 
1.1 LATAR BELAKANG 

Baja adalah bahan ataupun material yang bisa digunakan di dunia industri. 
Kandungan pada baja yaitu Fe (besi), C (karbon), bisa juga dipadukan ke unsur yang 
lainnya misal Cr, Ti, Ni. Sifat dari baja adalah ulet, keras dan juga kuat dilihat dari 
kandungan karbon yang ada. Baja bersifat keras berguna ketika digunakan dalam 
komponen mesin yang mana untuk meningkatkan kekerasan pada baja bisa dengan 
menggunakan panas pada baja karbon tinggi dan medium. 

Perlakuan panas adalah proses yang dilakukan untuk mendinginkan dan 
memanaskan logam ketika keadaannya padat yang bertujuan untuk merubah sifat fisis 
dari suatu logam. Pada baja sendiri bisa dikeraskan agar bisa tahan aus lalu 
kemampuan memotongnya bisa meningkat sehingga dapat digunakan dalam tahapan 
pemesinan yang selanjutnya. (Rasyid,126:2014) 

Korosi memiliki pengertian yaitu ilmu tentang material logam yang mana 
bidangnya berkembang tidak hanya sekedar teori namun juga pengamatan, 
pengukuran dan pengujian. Pengujian sekarang ini lebih berlaku luas di kontruksi, 
bangunan, pemesinan agar pengetahuan mengenai metalurgi dan lainnya bisa 
senantiasa berkembang. (Iqbal, 1:2016). 

Korosi dibedakan menjadi dua jenis, yakni korosi basah yang disebabkan karena 
zat cair yang bertukar menjadi elektrolit lalu korosi kering yang disebabkan karena 
suhu tinggi oleh terpapar gas. Namun korosi yang sering terjadi adalah korosi basah. 

Di dalam penelitian para ahli unsur kimia yang dapat mempengaruhi korosi yaitu 
oksigen terlarut, pH, alkalinitas, kalsium klorida, sulfat. Korosi bisa disebabkan 
karena adanya interaksi/kontak dengan lingkungan di sekitarnya. 

Material Teknik adalah material yang dapat digunakan langsung maupun melalui 
proses perlakuan dan menjadi material baku sebuah produk yang 
bermanfaat.keragaman kebutuhan manusia akan sebuah produk dengan kualitas 
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maupun kuantitas yang baik membutuhkan pula keragaman dari material material 
teknik sebagai material bakunya walaupun semua material diperoleh dari alam tetapi 
untuk memudahkan dalam pemilihan maka material teknik ini digolongkan 
berdasarkan pemakaianya. (Sari ,3:2018) .  

Sifat material secara luasnya tidak bergantung dengan ukuran dan bentuk suatu 
bahan atau material, sifat dari material bisa digolongkan ke dalam 6 bagian yaitu sifat 
mekanik, termal, listrik, optik, magnet dan juga deterioratif yaitu sifat yang bisa 
menyebabkan bahan/material sehingga menjadi buruk). (Sari, 5:2018) 

Hal-hal tersebut melatarbelakangi penulis untuk melakukan penelitian yang 
berjudul “PENGARUH ANNEALINGTERHADAP LAJU KOROSI PADA 
BAJA KARBON SEDANG DI LINGKUNGAN KOROSIF” 
 
1.2. Identifikasi Masalah 

Berdasarkan latar belakang diatas terdapat identifikasi masalah yang ditemukan 
yaitu : 

1. Pengaruh dari proses annealing terhadap laju korosi 
2. Pengaruh variasi larutan yang digunakan pada media korosi berperan penting 

terhadap seberapa banyak bagian yang teridentifikasi korosi 
 
1.3. Rumusan Masalah 
 Dilihat dari latar belakang maka dalam penelitian ini dapat ditemukan 
permasalahan,yaitu  apakah pengaruh proses annealing dan variasi larutan korosi 
terhadap korosi pada baja karbon sedang ? 
 
1.4. Batasan Masalah 
Batasan masalah dari penelitian ini adalah : 

1. Material yang digunakan yaitu baja karbon karbon sedang ( aisi) dengan 
jenis/bentuk  dimensi plat  : 50mm X 50mm X 3mm 

2. Proses perlakuan panas yang diberikan merupakan annealing 
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3. Temperatur yang digunakan saat proses annealing yaitu 600C 
4. Waktu dalam mempertahankan suhu yaitu 5, 10, dan 15 menit  
5. Larutan media korosif yang digunakan yaitu : larutan HCl, Air Garam, 
6. Pengujian menggunakan media korosif dilakukan selama 15 hari 

a. Penghtitungan dari laju korosi menggunakan metode kehilangan berat 
dan juga pengamatan penyebaran reaksi korosi pada logam yang 
diamati menggunakan mikroskopperbesaran 25x 

7. Penelitian akan dilakukan di laboratorium pendidikan teknik mesin 
 
1.5. Tujuan  
Tujuan dari penelitian yang akan dilakukan adalah untuk mengetahui besar pengaruh 
proses annealing dan variasi larutan korosi terhadap laju korosi pada baja karbon 
sedang  

 
1.6. Manfaat 
Berdasarkan  tujuan penelitian, maka akan diperoleh manfaat penelitian sebagai 
berikut :  

1. secara teoritis 
a. Peneliti berharap agar hasil dari penelitian yang telah dilakukan bisa 

digunakan oleh calon peneliti selanjutnya sebagai salah satu acuan 
ataupun referensi diperlukan  

b. Untuk pendidikan peneliti berharap agar penelitian yang telah 
dilakukan berguna atau bermanfaat terutama dalam bidang teknik 
mesin  

      2 . Secara praktis 
a. Dapat meningkatkan pemahaman dan juga pengetahuanuntuk pribadi 

dan juga orang di sekitarberkaitan dengan sifat mekanik suatu material 
yaitu baja karbon melalui pengujian sebelumnya 
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b. Memberikan kontribusi dan pengetahuan kepada mahasiswa teknik 
mesin khususnya Civitas akademik dalam mengetahui berbagai 
macam penerapan ilmu perlakuan panas dan korosi  

c. Sebagai bahan pembelajaran baik pribadidan orang lain 
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