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85 Halaman, 13 gambar, 29 tabel, 14 lampiran  

RINGKASAN 

PT. Astaka Dodol merupakan perusahaan tambang batubara yang melakukan 

kegiatan penambangan batubara menggunakan Open Pit dan rangkaian peralatan 

mekanis. Penambangan batubara dilakukan dengan menggunakan rangkaian 

peralatan mekanis berupa alat gali-muat berupa backhoe dan alat angkut berupa 

dump truck secara terus menerus. Kegiatan ini mengundang perananan penting 

untuk penambangan batubara, khususnya pada area pit A1-B. Karena di pit 

tersebut kegiatan penambangan sedang berlangsung. Target produk pada PT. 

Astaka Dodol adalah sebagai berikut : ketercapaian target produksi pada pit A1-B 

adalah Overburden sebesar  135.500 BCM dan untuk produksi batubara sebesar 

Palnning 40.000 Ton. Namun, kenyataannya ketercapaian produksi tidak tercapai 

sehingga perlu dilakukan evaluasi terhadap produktivitas alat gali-muat backhoe 

dan alat angkut dump truck. Hasil penelitian didapatkan perhitungan produktivitas 

aktual alat gali-muat Sany 365 sebesar 28.061,8 BCM/bulan (Overburden)  dan 

35.315,35 Ton/bulan (batubara) serta alat angkut dump truck Faw FD336DT 

4.160,25 BCM/bulan (Overburden) dan Hino FM350PL 4.362,44 Ton/bulan 

(batubara). Adapun penyebab produksi tidak tercapai dikarenakan banyak 

kehilangan waktu pada kinerja operator. Setelah dilakukan evaluasi terhadap 

kehilangan waktu produksi, terlihat masih besarnya jumlah waktu yang hilang 

dalam satu shift kerja. Evaluasi dengan menekan waktu hambatan yang bisa 

dihindari seperti keterlambatan operator, persiapan lokasi, perawatan harian dan 

waktu standby. Dan didapat produksi meningkat menjadi alat gali-muat Sany 365 

sebesar 80.106,32 BCM/bulan (Overburden)  dan 47.842,16 Ton/bulan (batubara) 

serta alat angkut dump truck Faw FD336DT 11.881,98 BCM/bulan (Overburden) 

dan Hino FM350PL 6.101,76 Ton/bulan (batubara). 

 

Kata kunci : Evaluasi, Waktu kerja alat. Produktivitas 

Kepustakaan : 10 (1968 – 2017) 
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85 pages, 13 pictures, 29 tablea, 14 attachments 

SUMMARY  

PT. Astaka Dodol is a coal mining company that performs coal mining activities 

using an Open Pit and a series of mechanical equipment. Coal mining is carried 

out using a series of mechanical equipment in the form of a digging tool in the 

form of a backhoe and a conveyance in the form of a dump truck continuously. 

This activity invites an important role for coal mining, especially in the pit A1-B 

area. Because in the pit mining activities are ongoing. Product targets at PT. 

Astaka Dodol is as follows: the achievement of the production target in pit A1-B 

is Overburden of 135,500 BCM and for coal production of 40,000 Tons. 

However, in reality the achievement of production is not achieved so it is 

necessary to evaluate the productivity of the backhoe digging tool and dump truck 

conveyance. The results showed that the actual productivity calculation of the 

Sany 365 digging tool was 28.061,8 BCM/month (Overburden) and 35.315.35 

Tons/month (coal) as well as dump truck transport equipment Faw FD336DT 

4.160,25 BCM/month (Overburden) and Hino FM350PL 4,362.44 Tons/month 

(coal). The cause of production is not achieved due to a lot of lost time on the 

performance of the operator. After evaluating the lost production time, it can be 

seen that there is still a large amount of time lost in one work shift. Evaluation by 

reducing the time of obstacles that can be avoided such as operator delays, site 

preparation, daily maintenance and standby time. And it was found that 

production increased to Sany 365 digging equipment of 80.106,32 BCM/month 

(Overburden) and 47,842.16 Tons/month (coal) as well as dump truck 

transportation equipment Faw FD336DT 11.881,98 BCM/month (Overburden) 

and Hino FM350PL 6,101,76 Tons/month (coal). 

 

Keywords: Evaluation, Tool working time. Productivity  

Literature : 10 (1968 – 2017) 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Batubara adalah komoditas hemat biaya dan salah satu sumber energi utama 

negara, dengan dampak yang signifikan terhadap pembangunan nasional. 

Informasi jumlah dan kualitas sumber daya dan cadangan batubara sangat penting 

untuk menyusun strategi kebijakan pemanfaatan batubara sebagai sumber energi 

nasional. Batubara juga merupakan sumber energi alternatif yang dapat digunakan 

untuk menggantikan minyak bumi yang saat ini lebih mahal dari batubara. Dalam 

rangka meningkatkan dan memajukan pertambangan batu bara di Indonesia, 

pemerintah bekerja sama dengan perusahaan pertambangan batu bara milik negara 

dan swasta. semaksimal mungkin, yaitu dari tahap ekstraksi, pengolahan, dan 

penggunaan. 

Prospeksi, eksplorasi, penilaian, penambangan, pemrosesan, transportasi, 

dan pemasaran adalah contoh operasi, teknologi, dan bisnis penambangan. 

Pembongkaran/penggalian (Digging, Breaking, Losseling), pemuatan (Loading) 

dan pengangkutan (Hauling, Transporting) dan penumpukan (Dumping, Filling) 

tanah, batuan, dan bahan galian dengan menggunakan alat bantu merupakan 

bagian dari tahapan penambangan. -alat pemindah tanah mekanis (big tools), 

sering dikenal sebagai pemindah tanah mekanis. Salah satunya diselesaikan di PT. 

Astaka Dodol, yang mengkhususkan diri dalam pemindahan lapisan penutup dan 

penambangan batubara. Karena material yang dimuat dan dibawa oleh alat-alat 

mekanik ini dalam setiap pekerjaan penggalian adalah berton-ton material, banyak 

variabel yang mempengaruhi kemampuan alat dalam kondisi seperti itu, dan 

penggunaan alat yang aktif setiap hari, kemampuan alat tersebut menurun. untuk 

kelangsungan jangka panjang industri pertambangan Diperlukan pemeliharaan, 

pemeriksaan, dan pemeliharaan terhadap teknologi yang masih berkembang, serta 

jenis-jenis alat yang dioperasikan dengan teknologi canggih, agar alat-alat tersebut 

tetap produktif dan berhasil dalam pekerjaannya. dan agar hasil pertambangan 

dapat diatur secara efektif. Produktivitas didefinisikan sebagai kecepatan atau 

efisiensi dengan mana suatu proyek diselesaikan. Produksi didefinisikan sebagai 
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output dari suatu pekerjaan atau usaha selama periode waktu tertentu. Penulis 

tertarik untuk melakukan penelitian mengenai produktivitas alat muat (Backhoe) 

dan alat angkut (Dump Truck) pada Pit A1 di PT. Unit Pertambangan Dodol 

Astaka Kec. Sanga Desa, Kabupaten Musi Banyuasin, Sumatera Selatan, 

berdasarkan informasi di atas.. 

1.2 Rumusan Masalah 

Adapun rumusan masalah untuk penelitian ini adalahhsebagai berikut : 

1. Bagaimanaaproduktivitas alat gali-muat dannalat angkut yanggbekerja pada 

penambangan batubara pit A1-B di PT. Astaka Dodol? 

2. Bagaimana ketercapaian target produksi pada pit A1-B  di PT. Astaka Dodol ? 

3. Apa saja faktor yang menyebabkan ketidaktercapaian target produksi pada pit 

A1-B di PT. Astaka Dodol ? 

 

1.3 Ruang Lingkup 

Penelitian ini dilakukan di PT. Astaka Dodol, Musi Banyuasin, Sumatera 

Selatan pada kegiatan kajian teknis produktivitas alat gali-muat dan angkut pada 

proses penambangan batubara pada pit A1-B. Pembatasannmasalah pada 

penelitiannini berfokusspada alat gali-muat dan alat angkut yanggbekerja untuk 

menggali dan memuat batubara ataupun overburden dan di angkut ke stockpile 

ROM A2 dan area disposal. Selain itu fokus analisa dilakukan pada hambatan 

yang menyebabkan ketidaktercapaian target produksi. 

 

1.4 TujuannPenelitian 

Adapunntujuan penelitiannini adalah sebagai berikut : 

1. Mengkaji produktivitassalat gali-muat dan alat angkut yang bekerja pada 

penambangan batubara pit A1-B di PT. Astaka Dodol 

2. Mengkaji ketercapaian target produksi pada pit A1-B  di PT. Astaka Dodol  

3. Mengkajiifaktor-faktor yang menyebabkannketidaktercapaian target produksi 

pada pit A1-B di PT. Astaka Dodol 

1.5 ManfaattPenelitian  

Adapunnmanfaat dari penelitian ini adalahhsebagai berikut : 
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1. Hasil penelitiannini diharapkan dapat menjadi sumbangannpemikiran untuk 

mengatasi permasalahannyang berkaitan dengan kegiatannproduktivitas alat 

gali-muat dan angkut di PT. Astaka Dodol, serta mengetahuiffaktor – faktor 

yang menjadihhambatan serta upaya yanggdapat dilakukan untukmmengatasi 

permasalahanntersebut. 

2. Hasil penelitiannini merupakan suatuumasukan bagi penelitinlain yang akan 

menelitimmasalah yanggserupa. 
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