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ABSTRAK

Pengujian lengkung merupakan pengujian yang mengukur keuletan dari
kekuatan material yang akan kita uji. Pada penelitian ini spesimen yang
digunakan berupa baja plat strip. Penelitian ini bertujuan untuk
mengetahui kekuatan lengkung baja plat strip dengan variasi tumpukan
setelah diberi perlakuan panas berupa Quenching. Tumpukan berupa 1
tumpukan baja plat strip murni, 1 tumpukan baja plat strip dengan
perlakuan panas, 2 tumpukan baja plat strip, dan 3 tumpukan baja plat
strip. Dari pengujian tersebut diperoleh nilai tegangan lengkung pada
spesimen murni yaitu 161,64 kgf/mm2. Nilai tegangan lengkung tertinggi
pada spesimen dengan 1 baja plat strip dengan perlakuan panas yaitu
sebesar 203,64 kgf/mm2

Kata Kunci : Baja Plat Strip, Tumpukan, Quenching, Pengujian
Lengkung.
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ABSTRACT

The bending test is a test that measures the ductility of the strength of the
material to be tested. In this study, the specimen used was strip plate
steel. This study aims to determine the bending strength of strip plate
steel with variations in piles after being heat treated in the form of
quenching. The pile consists of 1 pile of pure strip plate steel, 1 pile of
heat treated strip plate steel, 2 piles of strip plate steel, and 3 piles of
strip plate steel. From these tests, the value of the bending stress on the
pure specimen was 161.64 kgf/mm2. The highest bending stress value in
the specimen with 1 strip plate steel with heat treatment is 203.64
kgf/mm2

Keywords : Steel Plate Strip, Pile, Quenching, Bending Test
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Perkembangan teknologi sekarang begitu cepat seiring waktu untuk

membantu mempermudah kegiatan manusia. Dengan semakin

berkembangnya industri dalam bidang ini maka tentulah akan tercipta

persaingan yang sangat ketat, dimana salah satu bidang yang sangat bersaing

adalah indutri penyediaan kebutuhan suku cadang kendaraan roda empat

material yang dibutuhkan adalah material yang memiliki kekuatan yang

kualitasnya bagus (Erizal, 2017:1) Vol 11.

Adanya sistem suspensi pada kendaraan membuat guncangan naik turun

pada kendaraan akan dibatasi atau diredam dan mobil tidak terlalu lama

kehilangan kontak dengan jalan. Gaya kejut yang seharusnya diterima oleh

ban diredam dahulu suspensi sehingga gerakan ayunan kendaraan menjadi

berkurang (Iwan, 1997:101).

Perlakuan panas (heat treatment) adalah proses pemanasan, penahanan

temperatur tertentu, dan pendinginan pada suatu baja untuk memperoleh

perbedaan kombinasi sifat-sifat mekanik. Perlakuan panas dilakukan didalam

tungku dengan pengontrolan temperatur yang tepat dan pendinginan ke suatu

media pendingin sesuai dengan kondisi dan spesifikasi bajanya (Hadi, 2016:

169). Perlakuan panas juga adalah suatu proses pemanasan dan pendinginan

logam dalam keadaan padat untuk mengubah sifat-sifat fisis logam tersebut.

Baja dapat dikeraskan sehingga tahan aus dan kemampuan memotong

meningkat, atau baja dapat dilunakkan untuk memudahkan permesinan lebih

lanjut. Melalui perlakuan panas yang tepat, tegangan dalam dapat dihilangkan,

besar butir diperbesar atau diperkecil, ketangguhan ditingkatkan atau dapat

dihasilkan suatu permukaan yang keras disekeliling inti yang ulet. Untuk

memungkinkan perlakuan panas yang tepat, susunan kimia baja harus
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diketahui karena perubahan komposisi kimia, khususnya karbon dapat

mengakibatkan perubahan sifat-sifat fisis (Rasyid, 2014: 126).

Quenching adalah proses pendinginan dengan cara mencelupkan beberapa

saat kedalam air pendingin (Arif & Ady, 2018:78). dengan begitu material yang

diberi perlakuan panas yang sudah mencapai suhu austenit langsung dicelupkan

kedalam media pendingin secara cepat sehingga merubah sifat dari baja itu

sendiri.

Pengujian lengkung merupakan salah satu pengujian sifat mekanik bahan

yang diletakkan terhadap spesimen dan bahan. Bahan yang akan menerima

pembebanan terhadap suatu bahan pada satu titik tengah dari bahan ditahan diatas

dua tumpuan (Arif & Ady, 2018:85) maka dari itu pengujian ini mengukur

keuletan dari kekuatan material yang akan kita uji.

Berdasarkan latar belakang diatas, peneliti mengangkat judul “PENGARUH

QUENCHING TERHADAP KEKUATAN LENGKUNG PADA BAJA

PLAT STRIP”

1.2 Identifikasi Masalah

Berdasarkan latar belakang diatas, maka dalam penelitian ini dapat dirumuskan

permasalahannya sebagai berikut :

1. Pengaruh perlakuan panas terhadap sifat mekanik baja plat strip yang ditumpuk

terlebih dahulu sebelum diberi perlakuan panas

2. Pengaruh variasi tumpukan pada saat pemanasan

3. Hasil pengujian bending yang diperoleh melalui uji bending

1.3 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang diatas, maka dalam penelitian ini dapat dirumuskan

permasalahnnya sebagai berikut :

1. Bagaimana pengaruh sifat mekanik pada baja plat strip sebelum dan sesudah di

quenching ?

2. Apakah variasi tumpukan pada saat pemanasan mempengaruhi kekuatan

lengkung pada plat strip ?
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1.4 Batasan Masalah

Berdasarkan perumusan masalah diatas, bisa dilihat bahwa permasalahannya

masih terlalu luas, sehingga permasalahan ini perlu untuk dibatasi. Adapun

pembatasan permasalahnnya adalah sebagai berikut :

1. Material yang digunakan adalah baja plat strip

2. Menggunakan mesin bending JIS B 7721

3. Menggunakan Tungku untuk memberi perlakuan pada baja plat strip

4. Pengujian yang digunakan untuk mengetahui sifat mekanik logam adalah

pengujian bending

5. Media pendingin yang digunakan berupa larutan air garam

6. Variasi tumpukan yang digunakan 2 tumpukan dan 3 tumpukan baja plat

strip

1.5 Tujuan Penelitian

Berdasarkan dengan permasalahan yang dihadapi, maka tujuan dari penelitian ini

adalah :

1. Untuk mengetahui sifat mekanik baja plat strip yang di quenching

2. Untuk mengetahui kekuatan lengkung baja plat strip yang ditumpuk kemudian

diberi perlakuan dengan variasi tumpukan 2 dan 3 tumpukan baja plat strip .

1.6 Manfaat Penelitian

Berdasarkan dengan permasalahan yang dihadapi, maka tujuan dari penelitian ini

adalah :

1. Secara Teoristis

a. Penelitian tentang Pengaruh quenching terhadap kekuatan lengkung pada

baja plat strip diharapkan bisa dijadikan pembelajaran yang berkaitan dengan

mata kuliah pengujian bahan yaitu pengujian bending

b. Semoga hasil penelitian ini bisa menjadi referensi bagi peneliti

selanjutnya.
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2. Secara Praktis

a. Untuk Mahasiswa, semoga penelitian ini dapat menjadi acuan agar saat

praktikum pengujian bahan dan perlakuan panas berlangsung hal-hal yang

sangat mempengaruhi kekuatan lengkung

b. Untuk Peneliti, Sebagai pengetahuan baru yang penting kedepannya dalam

praktikum pada mata kuliah pengujian bahan dan perlakuan panas.
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