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BAB I

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Penggunaan baja banyak digunakan pada bidang industri mulai dari konstruksi

bangunan. Baja adalah paduan unsur besi dan karbon, memiliki kandungan karbon

kurang dari 2%. Pada baja paduan rendah hanya memiliki sedikit unsur paduan selain

karbon dan sedikit mangan, sementara pada baja paduan tinggi secara sengaja

dimasukan unsur-unsur lain untuk meningkatkan karakteristik tertentu dari baja

tersebut.(Bondan T.Sofyan,2011: 52). Struktur baja pada bangunan merupakan

investasi jangka panjang jika dibongkar nilai jualnya tetap tinggi oleh karena itu

produk yang ingin diperoleh tidak lepas dari pemilihan bahan material agar berfungsi

secara maksimum pada konstruksi yang hendak dibuat dan dirancang. Namun Baja

pun masih menjumpai masalah pada pemakaiannya yakni korosi. Korosi yaitu

rusaknya material (terutama baja) akibat lingkungannya efek reaksi kimia yakni pada suhu

yang tinggi antara gas dan logam ataupun terjadi korosi elektrokimia pada udara basah

atau pun lingkungan air. (Supardi,1997).

Serangan korosi umumnya berbeda-beda dan dalam kasus tertentu sangat

membahayakan. Dalam perencanaan sebuah konstruksi, perancang sering melupakan

aspek korosi sehingga hasil dari perancangan tidak dapat menjalankan fungsinya

dengan masimum karena konstruksinya terkorosi. Korosi memberikan permasalahan

yang harus dihadapi yang tak kenal henti. Efek korosi dapat merugikan yang lumayan

besar baik pada sisi waktu pemeliharaan, penggunaan, penggantian serta perbaikan

bagian yang mengalami kerusakan. Sehingga harus memperhatikan secara khusus
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untuk mengurangi adanya korosi.

Perlakuan panas yaitu proses pemanasan, penahanan temperature tertentu, dan

pendingin pada suatu baja untuk memperoleh perbedaan kombinasi sifat-sifat

mekanik. Pelakuan panas dilakukan di dalam tungku listrik dengan pengontrolan

temperatur yang tepat dan pendingin ke suatu media pendingin berdasarkan dengan

kondisi dan spesifikasi bajanya.(Syamsul Hadi, 2016: 169).

Sifat mekanik material sangat dipengaruh oleh salah satu faktor yaitu heat

treatment (perlakuan panas). Contoh perlakuan panas yaitu annealing adalah proses

perlakuan panas untuk mendapatkan sifat-sifat mekanik. Proses annealing terdiri dari

3 tahap yaitu pemanasan sampai mencapai temperatur austentit didalam tungku

pemanas listrik selanjutnya penahanan holding time pada temperatur austentit dan

pendinginan biasanya sampai ke temperatur ruang yang strukturnya berubah menjadi

ferit dan perit.(Syamsul Hadi,2016: 170).

Cara umum untuk mengetahui kekuatan rengangan dan tegangan dari material

adalah melakukan pengujian bending, uji bending yaitu dengan cara diberikan gaya

tekan agar mendapatkan hasil besar regangan dan tegangan kekuatan lengkung

(bending) pada spesimen yang tujuannya untuk melihat kekuatan lengkung terhadap

spesimen yang diuji. menggunakan spesimen berdasarkan ukuran sesuai standar.

Spesimen kemudian dipasang pada mesin uji bending dan diberikan beban lengkung

statis yang meningkat secara perlahan sampai spesimen akhirnya mendapatkanan

rengangan dan tegangan yang maksimal .(Bondan T.Sofyan,2011: 28). Oleh karena itu

untuk mengetahui kekuatan rengangan dan tegangan diperlukan pengujian bending.

Pada penelitian sebelumnya yang dilakukan oleh Bayu Dwi Handoko (2017)

“Analisa Pengaruh Heat Treatment Terhadap Laju Korosi dan Sifat Mekanis Material

Pipa Baja APL 5L Grade B Di Lingkungan Laut” kesimpulannya bahwa perlakuan

panas jenis anneling yang terbaik untuk penghambatan adanya kecepatan korosi di

material pipa baja APL 5L Grade lingkungan laut ditunjukkan pada nilai laju korosi

yang terendah dari proses perlaku panas lain yakni senilai 2.206 mpy, 2.031 mpy, serta
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2.340 mpy. Bahwa perlakuan panas jenis annealing dapat memberikan efek terhadap

laju korosi Baja APL 5L Grade B. Bagaimana jika perlakuan panas jenis annealing

pada baja karbon sedang, apakah ada perbedaan yang lain.

Dari pendahuluan di atas maka peneliti melihat apakah benar proses heat

treatment akan berpengaruh terhadap laju korosi dan uji bending pada baja karbon

sedang, yang akan dilakukan penelitian dengan memberikan perlakuan annealing

pada baja karbon sedang setelah itu dilakukan proses pengkorosifan di lingkungan

asam dengan media larutan asam nitrat selama 22 jam dan dilakukan pengujian

bending untuk mengetahui tegangan dan rengangan dari baja karbon sedang setelah

diberikan perlakuan anneling dan dikorosifkan. Sehingga, penulis akan melaksanakan

penelitian yang judulnya “Pengaruh ProsesHeat Treatment Terhadap Laju Korosi Di

Lingkungan AsamDan Uji Bending Pada Baja Karbon Sedang”.

1.2 Identifikasi Masalah
Berlandaskan atar belakang dan judul penelitian bisa di rumuskan identifikasi

masalah yaitu :

1. Kehilangan massa yang terjadi pada baja karbon sedang yang di korosifkan.

2. Pengaruh proses anneling terhadap laju korosi.

3. Adanya perubahan nilai kekuatan bending pada baja karbon sedang yang telah

diberikan perlakuan anneling dan di korosifkan.

1.3 Batasan Masalah
Beberapa masalah yang muncul maka dibutuhkan pembatasan permasalahan pada

penelitian ini yaitu :

1. Spesimen yang dipergunakan baja karbon sedang

2. Spesimen diberikan perlakuan panas anneling.

3. Media pengkorosifan spesimen menggunakan larutan asam asetat.

4. Spesimen dikorosifkan selama 22 jam
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5. Pengukuran laju korosi mempergunakan metode weight loss.

6. Spesimen dilakukan pengujian bending untuk mengetahui besar rengangan dan

tegangan.

1.4 Rumusan Masalah
Permasalahan yang akan di cari dan dibahas oleh peneliti yaitu ;

1. apakah dengan diberikan perlakuan panas pada baja karbon sedang akan

mempengaruhi laju korosi?

2. apakah dengan diberikan perlakuan panas pada baja karbon sedang akan

mempengaruhi kekuatan lengkung (bending)?

1.5 Tujuan Penelitian
Berikut tujuan dari penelitian ini untuk :

1. Melihat laju korosi pada baja karbon sedang dengan perlakuan panas anneling.

2.Mengetahui kekuatan bending pada baja karbon sedang sesudah diproses anneling

dan dikorosifkan.

1.6Manfaat Penelitian
Diharapkan adanya manfaat dari penelitian ini yakni :

1. Secara teoristis

Bisa dijadikan referensi pada penelitian berikutnya.

2. Manfaat praktisi

a. Dunia pendidikan

Dapat berguna dalam dunia pendidikan harapannya dapat dijadikan referensi

pembelajaran yang terkait dengan mata kuliah korosi dan dalam dunia teknik

mesin bidang metalurgi.

b. Bagi Peneliti

Peneliti sangat mengharakan bisa bermanfaat dikemudian hari dan mendapatkan
wawasan baru serta menjadi bahan pertimbangan untuk peneliti memasuki dunia
kerja.
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