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ABSTRAK 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh jarak semprot dan 

ketebalan lapisan terhadap ketahanan korosi hasil coating spray gun elektrik pada 

baja karbon rendah. Penelitian ini dilakukan di Laboratorium Pendidikan Teknik 

Mesin Universitas Sriwijaya. Objek penelitian ini adalah ketahanan korosi pada 

spesimen dengan ketentuan jarak semprot 5 cm, 10 cm dan 15 cm dengan ketebalan 

masing-masing 2 lapisan dan 3 lapisan. Penelitian ini menggunakan metode 

eksperimen dengan perhitungan manual dimana peneliti melakukan pengamatan, 

pengambilan data dan melihat ketahanan korosi yang terjadi pada spesimen. Hasil 

penelitian didapatkan bahwa jarak semprot yang baik adalah 10 cm dan ketebalan 

lapisan yang baik adalah 3 lapisan karena memiliki pengikisan lapisan paling 

sedikit. 

 

 Kata kunci : Jarak semprot, ketebalan lapisan, ketahanan korosi 
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Abstrack 

This study aims to determine the effect of spray distance and coating 

thickness on corrosion resistance of electric spray gun coatings on low carbon 

steel. This research was conducted at the Mechanical Engineering Education 

Laboratory, Sriwijaya University. The object of this research is the corrosion 

resistance of the specimen with the provisions of the spray distance of 5 cm, 10 cm 

and 15 cm with a thickness of 2 layers and 3 layers, respectively. This study uses 

an experimental method with manual calculations where researchers make 

observations, collect data and see the corrosion resistance that occurs in the 

specimen. The results showed that a good spray distance is 10 cm and a good layer 

thickness is 3 layers because it has the least layer of erosion. 

 

Keywords: Spray Distance, Layer Thickness, Corrosion Resistance 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Dalam dunia industri terdapat banyak bagian mesin dan alat tranportasi 

umum yang terbuat menggunakan baja sebagai material utama, baik sebagai 

konstruksi maupun bahan dasar nya. Menurut Suarsana (2017) berdasarkan unsur 

kimianya baja terbagi menjadi dua yaitu baja karbon dan baja paduan. Baja karbon 

tidak hanya terdiri dari unsur besi dan karbon saja, tetapi mengandung juga unsur 

lain yang masih dalam batasan tertentu sehingga tidak banyak berpengaruh pada 

sifatnya. Dalam penggunaan nya agar baja dapat bertahan lama dan menjadi lebih 

indah maka diberi suatu lapisan yang biasa disebut coating. 

Afandi, dkk., (2015) Coating merupakan suatu proteksi dengan cara 

melapisi logam. Ada 2 cara dalam melakukan coating, yaitu liquid coating dan 

concrete coating. Liquid coating melakukan pengecatan pada permukaan logam, 

sehingga logam terlindungi oleh korosi . Setiawan, dkk., (2018) lapisan coating 

yang sering digunakan untuk melindungi baja adalah lapisan epoksi. Kristanto, 

dkk., (2017) coating bertujuan untuk melindungi (protective), memperkuat 

(reinforcing) dan memperindah (decorative) logam. Ketika cat terkena permukaan 

logam dan mengering, cat tersebut akan mengeras dan membentuk lapisan tipis, 

lapisan itu melekat kuat dan keras di permukaan logam. Proses pelekatan cat pada 

permukaan logam dapat dilakukan dengan beberapa cara seperti dilumurkan, 

dikuas, dicelupkan (dipping), diusapkan (wiping) dan disemprotkan (spray). 

Kristanto, dkk., (2017) Proses pengecatan disemprot (spray) adalah proses 

pengecatan yang dilakukan dengan mencampurkan bahan cat kemudian 

mengkabutkan nya dengan udara. Dalam proses pengkabutan ini memerlukan alat 

untuk menekan udara yang dinamakan spraygun. Alat ini berguna untuk mengontrol 

proses pengabutan udara dan komposisi cat yang keluar karena di ujung alat ini 

terdapat nozzle. Menurut Iman, dkk., (2019) Jarak penyemprotan memiliki pengaruh 

terbesar terhadap ketebalan hasil pelapisan dibandingkan variabel lainnya dengan 



 

 
 

bukti nilai koefisien jarak sebesar 2,258. Nilai koefisien jarak ini bernilai negatif 

yang berarti bahwa semakin dekat jarak pengecatan yang dilakukan, maka 

ketebalan lapisan cat yang diperoleh akan semakin tebal. Ketika kualitas lapisan 

coating sempurna maka ketahanan terhadap korosi akan semakin baik.  

Hadron, dkk., (2020) Mengatakan bahwa korosi adalah penurunan kualitas 

logam karena reaksi kimia dengan lingkungan nya. Kerugian akibat korosi sangat 

besar, jika sebuah konstruksi suatu bangunan dari baja terkorosi, dapat dibayangkan 

berapa kerugian apabila bangunan tersebut rubuh. Kerugian nya pun tidak hanya 

material tetapi nyawa manusia juga. Menurut Ali et al., (2019) material logam dapat 

terkikis akibat korosi sehingga mengurangi kekuatan dan umur konstruksi. Korosi 

juga merugikan perusahaan karena secara ekonomis perlunya biaya tambahan untuk 

inspeksi dan perawatan yang berkala pada konstruksi. 

Pada penelitian Harahap (2018) yang berjudul Efek Uraian Komposisi Cat 

dan Jarak Penyemprotan Cat Pada Material H-Beam didapatkan bahwa jarak 

penyemprotan yang baik adalah 5 cm dikarenakan kalau terlalu dekat akan 

mengakibatkan cat tidak merata dan mengakibatkan keretakan pada cat. Pada 

penelitian Kristanto, dkk., (2017) didapatkan bahwa Jarak penyemprotan yang 

terlalu dekat mengakibatkan cat meleleh (runs) sedangkan jarak yang terlalu jauh 

menyebabkan cat mengering sebelum menempel pada media sehingga terjadi kasar 

dan kurang rata. Jarak penyemprotan yang ideal adalah 20-22 cm. Pada penelitian 

Afandi, dkk., (2015) yang berjudul Analisa Laju Korosi pada Pelat Baja Karbon 

dengan Variasi Ketebalan Coating didapatkan bahwa coating yang tebal tidak bisa 

menjamin melindungi baja dengan sempurna karena semakin coating itu tebal maka 

adanya resiko kegagalan juga besar seperti terjadinya pengerutan, berkurangnya 

kelenturan dan resiko pengeringan tidak sempurna. 

Berdasarkan uraian di atas, maka peneliti tertarik untuk mengetahui apakah 

jarak semprot dan ketebalan lapisan coating berpengaruh terhadap ketahanan 

korosi, sehingga peneliti menetapkan judul penelitian “Pengaruh Jarak Semprot dan 

Ketebalan Lapisan Terhadap Ketahanan Korosi Hasil Coating Spray Gun Elektrik 

Pada Baja Karbon Rendah” 



 

 
 

 

1.2 Identifikasi Masalah 

 Dari latar belakang yang dikemukakan, diidentifikasi permasalahannya 

sebagai berikut: 

1. Pada penelitian Harahap (2018) didapatkan jarak semprot yang baik adalah 5 

cm. 

2. Pada penelitian Kristanto, dkk., (2017) didapatkan bahwa jarak semprot yang 

ideal antara 20-22 cm. 

3. Pada penelitian Afandi, dkk., (2015) didapatkan coating yang tebal tidak bisa 

menjamin melindungi baja dengan sempurna karena semakin coating itu tebal 

maka adanya resiko kegagalan juga besar seperti terjadinya pengerutan, 

berkurangnya kelenturan dan resiko pengeringan tidak sempurna 

 

1.3 Batasan Masalah 

 Agar penelitian ini tidak terlalu melebar maka penulis membatasi masalah 

yang akan diteliti sebagai berikut: 

1. Baja yang akan digunakan berupa baja karbon rendah yaitu baja ss400. 

2. Media korosif berupa asam asetat dan pemutih pakaian dengan perbandingan 1:1. 

3. Spray gun yang akan digunakan jenis elektrik 

4. Jarak semprot yang akan dilakukan yaitu 5 cm, 10 cm dan 15 cm. 

5. Cat yang akan digunakan merek belkote (efoxy) 

6. Ketebalan yang akan digunakan yaitu 2 lapisan dan 3 lapisan. 

7. Penelitian ini hanya akan mengamati ketahanan korosi. 

8. Pengamatan akan dilakukan dalam rentang 1 jam, 2 jam, 3 jam dan 4 jam. 

9. Material uji akan dicelupkan kedalam media korosif. 

 



 

 
 

 

1.4 Rumusan Masalah  

Berdasarkan uraian diatas agar penelitian dapat dilaksanakan pada tujuan 

yang benar maka penulis telah merumuskan masalah sebagai berikut : “Bagaimana 

pengaruh jarak semprot dan ketebalan lapisan terhadap ketahanan korosi hasil 

coating spray gun elekrik pada baja karbon rendah?” 

 

1.5 Tujuan Penelitian 

Berdasarkan masalah diatas, tujuan penulis melakukan penelitian ini yakni 

sebagai berikut : “Mengetahui pengaruh jarak semprot dan ketebalan lapisan 

terhadap ketahanan korosi hasil coating spray gun elektrik pada baja karbon 

rendah” 

 

1.6 Manfaat Penelitian 

Dari penelitian yang dilakukan ini akan didapatkan beberapa manfaat, 

sebagai berikut : 

1. Bagi Peneliti 

  Peneliti akan mendapatkan ilmu pengetahuan serta keterampilan secara 

langsung tentang jarak semprot dan ketebalan lapisan coating yang ideal pada 

baja karbon rendah dengan menggunakan alat spray gun elektrik. 

2. Bagi Pendidikan 

  Dari penelitian yang telah dilakukan diharapan dapat menambah ilmu 

pengetahuan mahasiswa mengenai penggunaan jarak semprot dan ketebalan 

lapisan coating pada baja karbon rendah dan dapat dijadikan masukan untuk 

penelitian selanjutnya. 

3. Bagi Masyarakat 

  Penelitian ini bermanfaat bagi masyarakat yang menggunakan alat spray 

gun jenis elektrik dalam pekerjaan sehari-hari sehingga dapat menambah 

pengetahuan mengenai jarak penyemprotan dan lapisan yang baik. 
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