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EXCAVATOR BACKHOE PADA PENGUPASAN OVERBURDEN DI PT 
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Program Studi Teknik Pertambangan. Fakultas Teknik, Universitas Sriwijaya. 

xviii + halaman, tabel, gambar, lampiran 

RINGKASAN 

Faktor ketersediaan alat dan kehilangan waktu kerja merupakan isu utama setiap 

perusahaan pertambangan untuk meningkatkan efisiensi dan performa aktivitas 

penambangan. Overall Equipment Effectiveness (OEE) merupakan metrik 

pengukuran performa peralatan atau suatu sistem produksi dengan mengukur tiga 

rasio utamanya yaitu availability, performance, dan quality. Analisis dilakukan 

dengan cara mendeteksi faktor-faktor penyebab kehilangan waktu dan pengaruhnya 

terhadap waktu produksi untuk mendeteksi suatu peluang peningkatan produksi 

peralatan. 

Penelitian ini menganalisis performa alat yang digunakan untuk operasi 

penambangan di PT Tunas Jaya Perkasa Pit U2-10, yaitu terhadap excavator 

backhoe yang terdiri dari 6 unit yaitu 2 unit Komatsu PC400, 2 unit Hitachi ZX470 

dan 2 unit CAT349DL. Pengumpulan data dilakukan dengan pengamatan langsung 

terhadap kehilangan waktu yang terjadi di setiap komponen waktu dalam cycle time 

alat. Data secondary diambil dari lembar pengawasan aktivitas fleet oleh 

Departmen Produksi dan Data Centre PT Tunas Jaya Perkasa. 

Hasil akhir didapatkan rasio OEE excavator backhoe dari EX 810, EX 815, EX 851, 

EX 853, EX 856, EX 858 berturut-turut sebesar 62,29%; 66,09%; 61,57%; 72,57%; 

79,55%; 85,33% dan setelah perbaikan mengalami peningkatan menjadi 73,97%; 

76,81%; 73,58%; 78,08%; 81,85%; dan 88,54%. Peluang perbaikan performa 

terbesar ditemukan pada faktor availability dan performance yang disebabkan oleh 

kerusakan alat , idle time, cuaca, waktu antri loading, melakukan P2H dan waktu 

manuver tak produktif backhoe. 

Kata Kunci  : OEE, Availability, Performance, Quality, Excavator Backhoe,          

Penambangan, Waktu, Produksi 

Kepustakaan  : 13  (2006-2015) 

 

 



 

 

SUMMARY 

 

ANALYSIS OF OVERALL EQUIPMENT EFFECTIVENESS (OEE) 

EXCAVATOR BACKHOE ON OVERBURDEN STRIPPING AT PT TUNAS 

JAYA PERKASA PIT U2-10, TANAH LAUT REGENCY, SOUTH 

KALIMANTAN 
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SUMMARY 

The availability of tools and lost working time are the main issues for every mining 

company to improve the efficiency and performance of mining activities. Overall 

Equipment Effectiveness (OEE) is a metric for measuring the performance of 

equipment or a production system by measuring three main ratios, namely 

availability, performance, and quality. The analysis is carried out by detecting the 

factors that cause lost time and their effect on production time to detect an 

opportunity to increase equipment production. 

This study analyzes the performance of the tools used for mining operations at PT 

Tunas Jaya Perkasa Pit U2-10, namely the backhoe excavator which consists of 6 

units, namely 2 Komatsu PC400 units, 2 Hitachi ZX470 units and 2 CAT349DL 

units. Data collection is done by direct observation of the time loss that occurs in 

each time component in the tool cycle time. Secondary data is taken from the fleet 

activity monitoring sheet by the Production Department and PT Tunas Jaya Perkasa 

Data Center. 

The final results obtained that the excavator backhoe OEE ratio of EX 810, EX 815, 

EX 851, EX 853, EX 856, EX 858 was 62.29%, respectively; 66.09%; 61.57%; 

72.57%; 79.55%; 85.33% and after improvement it increased to 73.97%; 76.81%; 

73.58%; 78.08%; 81.85%; and 88.54%. The biggest performance improvement 

opportunities are found in the availability and performance factors caused by 

equipment failure, idle time, weather, loading queue time, doing P2H and backhoe 

unproductive maneuvering time. 

Keywords  : OEE, Availability, Performance, Quality, Excavator Backhoe, 

Mining, Time, Production 

Literature     :  13 (2006-2015) 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

 

 

1.1. Latar belakang 

PT Tunas Jaya Perkasa merupakan salah satu kontraktor pertambangan yang 

beroperasi di Kabupaten Tanah Laut Provinsi Kalimantan Selatan. Pada Juli 2017 

PT ini mengembangkan usaha sebagai kontraktor penambangan batubara pada PT 

Jorong Barutama Greston (PT JBG) site Jorong, Kalimantan Selatan.  

Terdapat dua Pit  yang dikerjakan oleh Perusahaan ini di bawah kontrak PT 

Jorong Barutama        Greston di site Jorong yaitu pit UC-East dan pit U210, Perusahaan 

ini menerapkan metode open pit pada kedua pit tersebut. Metode open pit adalah 

metode pada tambang terbuka yang dilakukan untuk menggali endapan-endapan 

batubara yang penambangannya dilakukan dari permukaan yang relatif mendatar 

menuju ke arah bawah dimana endapan batubara berada. Metode open pit 

digunakan pada pit UCE dan U210 dikarenakan sudut dip dari perlapisan seam 

batubara pada area penambangan yang relatif miring. 

Untuk proses pengupasan overburden PT TJP menggunakan kombinasi 

excavator backhoe Hitachi ZX470, CAT 349DL dan Komatsu PC400 dengan dump 

truck Quester CWE370 dan Volvo FMX400. Dimana pada penerapannya 

menggunakan metode top loading dengan posisi pemuatan single spotting.  

Faktor ketersediaan alat dan kehilangan waktu kerja merupakan isu yang 

besar bagi setiap perusahaan pertambangan (Choudhary, 2015). Kedua faktor 

tersebut juga menjadi rintangan operasi produksi di PT Tunas Jaya Perkasa dan 

menjadi faktor ketercapaian target produksi. Overall Equipment Effectiveness 

(OEE) adalah metrik pengukuran performa peralatan atau suatu sistem produksi. 

Pengukuran performa dilakukan dengan mengukur hampir keseluruhan faktor 

produksi terutama permasalahan kerugian waktu dan pengembangan untuk optimasi 

produksi. 

Dalam usaha mencapai target produksi yang telah ditetapkan tersebut, maka 

pelaku tambang (kontraktor) perlu menggunakan  peralatan seefektif dan 



 

 

   

seproduktif mungkin. Upaya upaya untuk memaksimalkan produktivitas akan dapat 

meningkatkan produksi, sehingga pada gilirannya akan menghasillkan pengurangan 

biaya, dan hal yang paling sering dilakukan oleh system fleet management. 

Hilangnya ketersediaan peralatan yang terlibat kerugian dalam produksi baik dalam 

hal apapun terjadi kegagalan peralatan karena teknis atau alasan lain atau dalam 

kasus penghentian minor peralatan selama operasi. Berdasarkan hal tersebut peneliti 

perlu mengkaji mengenai Overall Equipment Effektiveness alat loader Excavator 

Backhoe. Dalam hal ini yang perlu dikaji yaitu availability, performance dan quality 

rate yang dalam kaitannya dengan waktu breakdown, standby dan quality rate 

bucket alat. 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Rumusan masalah pada penelitian ini dapat dirumuskan dengan bentuk 

pertanyaan sebagai berikut: 

1. Bagaimana tingkat keefektifan excavator backhoe pada aktivitas pemindahan 

Overburden dengan pendekatan Overall Equipment Effectivenees di PT. 

Tunas Jaya Perkasa Pit U2-10? 

2. Apa faktor kehilangan yang paling berpengaruh terhadap keefektifan 

excavator backhoe pada aktivitas Pemindahan Overburden di Pit U2-10? 

3. Bagaimana langkah dan upaya memperoleh keefektifan excavator backhoe 

dengan pendekatan Overall Equipment Effectivenees yang lebih optimal? 

 

1.3 Batasan Masalah 

Batasan masalah dalam penelitian ini dapat dibatasi dalam beberapa hal 

sebagai berikut: 

1. Penelitian dilakukan pada kegiatan pemindahan Overburden menggunakan 

alat gali muat Excavator Backhoe dengan jenis Komatsu PC400 2 buah, 

Hitachi ZX470 2 buah, dan CAT349DL 2 buah. 

2. Penelitian dilakukan hanya di Pit U2-10 saja. 

4. Hanya dilakukan pada pemindahan Overburden. 

5. Penelitian dilakukan terbatas pada aspek teknis dan tidak membahas segi 

ekonomis dan lingkungan. 



 

 

   

  

1.4 Tujuan Penelitian 

Tujuan dari penelitian ini dapat diperoleh dalam bentuk hasil pernyataan 

sebagai berikut: 

1. Menganalisis tingkat keefektifan excavator backhoe pada aktivitas 

pemindahan Overburden dengan pendekatan Overall Equipment 

Effectivenees. 

2. Menganalisis faktor-faktor yang paling berpengaruh terhadap keefektifan 

excavator backhoe pada aktivitas pemindahan Overburden. 

3. Menganalisis langkah dan upaya untuk memperoleh keefektifan excavator 

backhoe dengan pendekatan Overall Equipment Effectiveness yang optimal. 

 

1.5 Manfaat Penelitian 

Manfaat yang diperoleh dari penelitian ini dapat disebutkan dalam hal sebagai 

berikut: 

1. Bagi Peneliti 

Peneliti dapat menerapkan ilmu yang didapatkan selama perkuliahan dan 

menambah wawasan ilmu pengetahuan khususnya pada bidang keefektifan 

suatu alat gali muat untuk mencapai efektivitas yang optimal dengan metode 

pendekatan Overall Equipment Effectivenees. 

2. Bagi Perusahaan 

Manfaat penelitian ini bagi perusahaan ialah sebagai nilai data untuk 

mengindikasikan jika ada faktor faktor kehilangan (big losses) yang tidak 

wajar dan sebagai bahan pertimbangan perusahaan terhadap langkah-langkah 

yang perlu dilakukan kedepannya yang berkaitan dengan keefektifan alat gali 

muat dalam mencapai efektivitas yang maksimal.
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