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SUMMARY 

 

Effect of Sulfur Consentration and Bentonite-SiO2 Composite As A Hybid Filler 

on the Quality of Foam Rubber 

Surya Dwi Liyanto : Supervised by Dr. Zainal Fanani, M.Si and Dr. Bambang 

Yudono, M.Sc. 

1
Department of Chemistry, Faculty of Mathematics and Natural Sciences, 

Sriwijaya University 

x + 49 Page, 11 Picture, 5 Table, 2 Attachments 

 Research had been done about produced of foam rubber with various 

concentrations sulfur 40, 50 and 60% and variations of hybrid fillers 1,2,3,4 and 5 

g bentonite-silica. In this study using the independent variables sulfur 

concentration and hybrid filler mass, dependent variables are hardness, elongation 

at break and tensile strengh, variable control using same amount concentration 

and mass. Mechanical properties test has been done in the Physics Laboratory 

Rubber Research Center Rubber at Bogor. Based on the standart quality of the 

medium type latex foam SNI 06-0999-1989 concluded that the best hardness with 

sulfur concentration was obtained 40% and with mass 2 g hybrid fillers was 28,6 

kg, for the value of the tensile strength was obtained 40% and with mass 2 g 

hybrid fillers was 0,4 N/mm
2 

unfortunatelly there are no samples that can meet the 

standard of SNI 06-0999-1989 and for the value of elongation at break The best 

sulfur concentration was obtained at a concentration of 40% sulfur with the mass 

of hybrid filler 2g because it meets SNI 06-0999-1989 was 490 %. 

 

Keyword: Natural Rubber, Hybrid Filler, Vulcanization, Crossling and Foam 

Rubber. 

Citation  : 31 (2005-2021) 
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RINGKASAN 

 

Pengaruh Variasi Konsentrasi Belerang Dan Komposit Bentonit-SiO2 Sebagai Filler 

Hibrid Terhadap Kualitas Karet Busa 

Surya Dwi Liyanto: Dibimbing oleh Dr. Zainal Fanani, M.Si dan Dr. Bambang 

Yudono, M.Sc. 

1
Jurusan Kimia, Fakultas Matematika dan Ilmu Pengetahuan Alam, Universitas 

Sriwijaya 

x + 49 Halaman, 11 Gambar, 5 Tabel, 2 Lampiran 

  Telah dilakukan penelitian pembuatan karet busa dengan cara 

memvariasikan konsentrasi belerang 40, 50 dan 60% dan filler hibrid 1,2,3,4 dan 5 

g bentonit-silika. Pada penelitian ini menggunakan variabel bebas berupa 

konsentrasi belerang dan massa filler hibrid bentonit-silika, variabel terikat berupa 

kekerasan, perpanjangan putus dan tegangan putus, variabel kontrol tidak 

divariasikan nilainya sehingga menjadi patokan. Uji sifat mekanik telah 

dilaksanakan di Laboratorium Fisika Karet Pusat Penelitian Karet Bogor. 

Berdasarkan standar mutu busa lateks type medium kekerasan terbaik karet busa 

didapatkan dengan massa filler hibrid 2g dan konsentrasi belerang 40% dengan 

nilai 28,6 kg. tegangan putus karet busa terbaik pada konsentrasi belerang 40% dan 

massa filler hibrid 2g dengan nilai 0,4 N/mm
2
, tetapi belum memenuhi SNI 06-

0999-1989 yang diharapkan, perpanjangan putus karet busa terbaik didapatkan 

dengan massa filler hibrid 2g dan konsentrasi belerang 40% dengan hasil terbaik 

adalah 490 %. 

 

Kata kunci: Karet Alam, Filler Hibrid, Vulkanisasi, Ikatan Silang dan Karet   

Busa. 

Kutipan       :    31 (2005-2021) 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1  Latar Belakang 

 Di Indonesia perkebunan karet mayoritasnya dimiliki oleh rakyat sekitar 

antara 84,90% dari total luas perkebunan karet yang ada di seluruh indonesia. Pada 

tahun 12019 luas areal karet hanya meningkat]0,32% dari tahun ]2018, dengan angka 

produksi yang menurun [2,40% dari [3,63 juta ton di tahun 2018, menjadi 13,54 juta 

ton di tahun [2019 (Syarifa dan Tistama, 2020). Karet adalah komoditas ekpor karena 

harganya sangatlah dipengaruhi oleh permintaan luar negeri terutama produksi ban 

kendaraan dan dengan adanya krisis global dan juga kurangnya permintaan dapat 

menyebabkan turunya harga jual karet (A’ani dan Jannah, 2016). Indonesia terkenal 

sebagai salah satu negara pengekspor karet alam terbesar di asia tenggara. Akan 

tetapi, perkembangan industri produk jadi berbahan dasar karet alam sangatlah sedikit 

(Fachry dkk,]2014). 

  Produk jadi karet berawal dari proses pencampuran antara lateks pekat yang 

tinggi amonia dicampur dengan bahan tertentu hingga homogen dan disebut kompon, 

kompon biasanya terdiri dari bahan pemvulkanisasi, bahan akselerator, bahan 

aktivator, bahan penghambat oksidasi, bahan pengaktivitas, bahan pembusa, bahan 

bantu dispersi dan bahan pembentuk gel yang dihomogenkan pada suhu dan waktu 

tertentu. Pembuatan kompon dilakukan untuk mendapatkan campuran yang homogen 

antara karet dan bahan kimia pembantu yang selanjutnya (Delvitasari dkk, 2017) 

dilakukan reaksi vulkanisasi dengan cara kompon karet dipanaskan sehingga 

membentuk jembatan antara molekul atau sering disebut ikatan silang (crossling), hal 

ini dapat terjadi karena belerang memutuskan ikatan C=C rangkap dua dalam karet 

sehingga dapat mempengaruhi sifat fisik karet busa seperti perpanjangan putus, 

kekerasan dan tegangan putus (Tamasi and Kollar, 2018). 

   Dalam proses pembuatan kompon karet menjadi produk jadi karet juga 

diperlukan bahan pengisi atau (filler), karena bahan pengisi dapat menyebabkan sifat 

fisik yang sangat berbeda tergantung bahan yang digunakan, misalnya 
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mempengaruhi sifat fisik dari produk jadi karet seperti tegangan putus, kekerasan dan 

perpanjangan putus (Ali dkk, 2014). Berdasarkan ukuran fillernya dapat dibagi 

menjadi Degradant, Diluent, Semireinforcing, Reinforcing. Contoh filer misalnya 

silika memiliki ukuran partikel yang kecil sehingga Kemampuan filler sebagai 

penguat meningkat jika ukuran fillernya semakin kecil, karena jika ukuran filler 

semakin kecil maka akan memilikii luasi permukaani yangi lebihi iluas sehinggai 

dapati berikatan dengan matriks polimer dengan lebih baik, sedangkan bentonit dapat 

mengembang atau swelling yang menyebabkan karet berpori tetapi bentonit memiliki 

ukuran partikel yang lebih besar dari silika sehingga dengan pembuatan komposit 

diharapkan dapat memiliki sifat keduanya (Salim et al, 2018). 

  Banyak penelitian yang telah dilakukan misalnya pada penelitian (Apriani, 

2021) tentang pengaruh variasi konsentrasi belerang terhadap karet busa dengan 

pengaruh filler SiO2 yang terkandung dalam abu sekam padi dan (Belatari, 2020) 

tentang pengaruh variasi jumlah bentonit terhadap kualitas produk karet tetapi belum 

dipastikan pengaruh konsentrasi belerang jika mengunakan filler hibrid antara SiO2
 

dengan bentonit terhadap karet busa. Dalam penelitian ini akan dilakukan penelitian 

untuk mengetahui pengaruh variasi konsentrasi belerang dan filler hibrid bentonit-

SiO2
 
terhadap karet busa dengan cara memvariasikan konsentrasi belerang 40, 50 dan 

60% kemudian setiap konsentrasi belerang mengunakan filler hibrid bentonit-SiO2 

dengan massa yang berbeda dari 1, 2, 3, 4 dan 5g.  Setelah karet busa terbentuk 

dengan variasi yang berbeda-beda ditentukan hasil terbaiknya dengan cara menguji 

kualitas karet;;busa berdasarkan standar busa lateks;;mutu type medium..(SNI’’06-

0999-1989) meliputi uji kekerasan, tegangan putus dan perpanjangan putus. 

1.2  Rumusan Masalah 

a. Bagaimana pengaruh variasi konsentrasi belerang 40, 50 dan 60% terhadap 

kualitas karet;;busa berdasarkan standar busa lateks;;mutu type 

medium..(SNI’’06-0999-1989) meliputi uji kekerasan, tegangan putus dan 

perpanjangan putus. 

b. Bagaimana pengaruh variasi massa filler hibrid bentonit-SiO2 1, 2, 3, 4 dan 5g 

terhadap kualitas karet;;busa berdasarkan standar busa lateks;;mutu type 
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medium..(SNI’’06-0999-1989) meliputi uji kekerasan, tegangan putus dan 

perpanjangan putus. 

 

1.3 Tujuan Penelitian 

a. Mengetahui pengaruh variasi konsentrasi belerang 40, 50 dan 60% terhadap 

kualitas karet;;busa berdasarkan standar busa lateks;;mutu type 

medium..(SNI’’06-0999-1989) meliputi uji kekerasan, tegangan putus dan 

perpanjangan putus. 

b. Mengetahui pengaruh variasi massa filler hibrid bentonit-SiO2 1, 2, 3, 4 dan 

5g terhadap kualitas karet;;busa berdasarkan standar busa lateks;;mutu type 

medium..(SNI’’06-0999-1989) meliputi uji kekerasan, tegangan putus dan 

perpanjangan putus. 

1.4       Manfaat Penelitian 

Manfaat yang didapat dari penelitian ini untuk mengetahui hasil terbaik karet 

busa dengan pengaruh variasi konsentrasi belerang dan massa filler hibrid 

bentonit-SiO2 yang berdasarkan standar mutu busa lateks type medium (SNI 

06-0999-1989) meliputi uji kekerasan, tegangan putus dan perpanjangan putus. 
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