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RINGKASAN

PT. J Resources Bolaang Mongondow adalah perusahaan pertambangan
emas dengan metode penambangan yang dipakai adalah tambang terbuka dengan
sistem open pit. Batuan induk pada bijih emas di PT J Resources Bolaang
Mongondow memiliki sifat batuan yang relatif keras, sehingga tidak dapat digali
secara langsung karena berpengaruh pada produktivitas alat gali muat tersebut.
Untuk memberaikan batuan tersebut yaitu dengan proses peledakan. Ukuran
fragmentasi hasil peledakan yang terlalu besar mengakibatkan efisiensi alat gali
muat menjadi kurang optimal. Dalam penelitian yang dilakukan di dua pit
memiliki nilai densitas yang berbeda yaitu di pit south osela sebesar 2,16 gr/cm?
dan pit mainridge sebesar 1,9 gr/cm?, sehingga kedua pit tersebut memiliki ukuran
ditribusi fragmentsi yang berbeda. Berdasarkan analisa distribusi fragmentasi
batuan hasil peledakan dengan menggunakan Software Split Desktop diperoleh
nilai fragmentasi < 60 cm di pit south osela sebanyak 85,378 % dan nilai
fragmentasi < 60 cm di pit mainridge 92,49 %. Dengan nilai distribusi fragmentasi
tersebut menghasilkan Produktivitas alat gali muat yang diperoleh berdasarkan
analisa data di lapangan menghasilkan di pit south osela 618,425 ton/jam dengan
cycle time rata-rata 21,82 detik dan pit mainridge 597,5 ton/jam dengan cycle time
rata — rata 20,53 detik. Semakin pendek jarak burden dan spacing yang diterapkan
maka semakin kecil fragmentasi yang dihasilkan. Waktu pengisian bahan peledak
dalam lubang ledak dengan waktu peledakannya harus berjarak cukup waktu agar
bahan peledak dapat memuai dan mengisi lubang ledak untuk memperoleh
fragmentasi baik yang seragam. Produktivitas alat gali muat berbanding lurus
dengan fragmentasi batuan hasil peledakan yang baik (jumlah Boulder <15%).
Namun, saat dilapangan dengan persentase fragmentasi > 60 cm kurang dari 15 %
masih belum mencapi target produktivitas alat gali muat. Faktor yang dapat
mempengaruhi fragmentasi hasil peledakan antara lain geometri peledakan,
penggunaan bahan peledak, dan struktur batuan pada lokasi peledakan.

Kata Kunci: Fragmentasi, Geometri Peledakan, Produktivitas, Split Desktop
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SUMMARY

PT J Resources Bolaang Mongondow is a gold mining company within the
mining method is surface within open pit system. Rock on gold ore in PT J
Resources Bolaang Mongondow has a relatively hard rocks, so it can't be load
directly because of the effect on productivity of excavator. To broke rock is
within blasting. The fragmentation Size too large blasting results lead to
efficiency excavator into less than optimal. In research which was done in two pit
has a different density that is in the pit of the south osela of 2,16 g/cm® and pit
mainridge 1,9 gr/cm?®, so that both the pit has a size of fragmentation too. Based
on the analysis results of rock blasting fragmentation of distribution by using
Software Split Desktop get in value < 60 cm fragmentation in the pit of the south
osela as much as 85,378% and < 60 cm fragmentation value in the pit mainridge
92,49%. With the value of the fragmentation distribution productivity of
excavator is obtained based on the data analysis in the field resulted in the pit of
the south osela is 618,425 tons/hour by cycle time average of 21,82 seconds and
pit mainridge is 597,5 tons/hour by cycle time average of 20,53 seconds. The
distance burden and spacing is shorter than applied it can get resulting
fragmentation smaller too. Charging time the explosives in a hole with explotion
time should be a sufficient time so that explosives can expand and fill the hole to
earn the explosive fragmentation of both to the same. Productivity of excavator is
directly proportional to the fragmentation of rock blasting good ( of Boulder <
15%). However, while the situation with the percentage of fragmentation > 60 cm
less than 15% still have not passed the target productivity of excavator. Factors
that can affect the result of the blasting fragmentation among other geometry, use
of blasting explosives, and rock structure on blasting location.

Keyword: Fragmentastion. Blasting Of Geometry, Productivity, Split Desktop
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1. Latarbelakang

PT. J Resources Bolaang Mongondow adalah perusahaan pertambangan
emas dengan metode penambangan yang dipakai adalah tambang terbuka dengan
sistem open pit. PT. J Resources Bolaang Mongondow berlokasi di desa Bakan,
Kabupaten Bolaang Mongondow, Provinsi Sulawesi Utara. Batuan induk pada
bijih emas di PT J Resources Bolaang Mongondow memiliki sifat batuan yang
relatif keras, sehingga tidak dapat digali secara langsung karena berpengaruh pada
produktivitas alat gali muat tersebut. Untuk memberaikan batuan tersebut yaitu
dengan proses peledakan. Dimana proses ini merupakan salah satu metode yang
paling sering digunakan dalam pemberaian batuan keras sehingga operasi
penambangan dapat berjalan secara efektif dan efisien.

Proses peledakan ada beberapa macam indikator keberhasilan dari
peledakan itu sendiri, salah satunya adalah fragmentasi. Dimana ukuran
fragmentasi yang dihasilkan berpengaruh untuk proses penggalian dan pemuatan
bijih yang terledakkan. Tidak optimalnya hasil peledakan dapat disebabkan karena
belum sesuainya antara penggunaan bahan peledak dan geometri peledakan yang
digunakan terhadap sifat dan karakteristik massa batuan yang keras sehingga
diperlukan suatu penyesuaian daerah cakupan energi lubang ledak, penggunaan
bahan peledak, serta usulan geometri peledakan yang digunakan (Susanti, DKk,
2011).

Proses pengolahan di PT J Resources Bolaang Mongondow meliputi proses
crushing dimana opening crushing yaitu 26 inch sehingga perusahaan
mengharapkan ukuran bongkahan yang paling besar 40 - 60 cm dimana penelitian
sebelumnya masih didapatkannya ukuran distribusi fragmentasi > 50 cm sebesar
27,31%, sehingga menjadi salah satu faktor produktivitas tidak tercapai. Menurut
Koenasryo (2001), kegiatan peledakan dinyatakan berhasil apabila memiliki
kriteria yaitu diperoleh fragmentasi batuan hasil peledakan yang berukuran merata
dan sedikit terdapat bongkah (bongkah < 15 % dari jumlah batuan yang



terbongkar perpeledakan). Ukuran framentasi tersebut juga diharapkan agar proses
selanjutnya setelah peledakan dapat efektif dan efisien. Selain itu, PT. J Resources
Bolaang Mongondow memliki target produksi dalam sehari yaitu 30000 ton baik
itu ore atau waste dengan produksi 1500 ton/jam dari rincian excavator 80 ton 700
ton/jam dan excavator 40 ton 350 ton/jam. Namun, dalam belakangan ini
excavator 80 ton (PC 800) tidak dapat mencapai target produksi dalam proses
penggalian dan pemuatan fragmentasi peledakan.

PT. J Resources Bolaang Mongondow menginginkan ukuran fragmentasi
dan produktivitas tetap sesuai target, maka perlu dilakukan analisis terhadap
fragmentasi hasil peledakan bijih. Hal tersebut melatarbelakangi untuk melakukan
pengamatan lebih lanjut mengenai fragmentasi hasil peledakan, dengan judul
“Analisis Fragmentasi Peledakan Terhadap Produktivitas Alat Gali Muat Bijih
Emas Pada Tambang Terbuka Di PT J Resources Bolaang Mongondow Provinsi

Sulawesi Utara”.

1.2. Rumusan Masalah
Rumusan masalah yang digunakan penelitian ini adalah:
1. Bagaimana pengaruh geometri peledakan dan penggunaan bahan peledak
dalam distribui fragmentasi peledakan?
2. Apakah distribusi  fragmentasi peledakan mempengaruhi  perolehan

produktivitas?

1.3. Batasan Masalah
Dalam penelitian tugas akhir ini, masalah hanya dibatasi pada analisis
fragmentasi peledakan terhadap produktivitas alat gali muat bijih emas di PT. J

Resources desa Bakan, Bolaang, Mongondow.

1.4. Tujuan Penelitian
Tujuan yang dilakukan pada penelitian ini adalah:
1. Menganalisis pengaruh geometri peledakan dan penggunaan bahan peledak

dalam distribusi fragmentasi peledakan.



2. Menganalisis distribusi fragmentasi peledakan yang mempengaruhi perolehan

produktivitas.

1.5. Manfaat Penelitian
Adapun manfaat dari penelitian yang dilakukan ini adalah:
1. Sebagai sumbangan pemikiran bagi perusahaan dalam upaya penanganan
Fragmentasi peledakan terhadap produktivitas alat gali muat bijih emas.
2. Sebagai referensi untuk para akademisi dalam menambah ilmu pengetahuan
mengenai Analisis Fragmentasi Peledakan Terhadap Produktivitas Alat Gali

Muat di PT J Resources Bolaang Mongondow Provinsi Sulawesi Utara.



DAFTAR PUSTAKA

Arif, 1. (2016). Geoteknik Tambang. Penerbit: Institut Teknologi Bandung.

Ash, R.L., (1990), “Design of Blasting Round, Surface Mining”, B.A Kennedy,
Editor, Society for Mining, Metalurgy, and Exploration, Inc.

Bieniawski, (1989), “Engineering Rock Mass Classification”, John Wiley & Sons,
New York.

Jimeno, C. (1995). Drilling and Blasting of Rock. A. A. Balkema Publisher :
Rotterdam, Netherlands.

Komatsu. (2009). Specifications and Application Handbook Edition 30 v. Japan:
Komatsu Ltd

Sulistianto, B. (2008). Peralatan Tambang Dan Penanganan Material. Bandung:
Program Studi Teknik Pertambangan, Fakultas Teknik Pertambangan Dan
Perminyakan, Institut Teknologi Bandung.

Susanti, R., T. Agung, dan Cahyadi. (2011). Kajian Teknis Operasi Peledakan
untuk Meningkatkan Nilai Perolehan Hasil Peledakan di Tambang Batubara
Kabupaten Kutai Kartanegara Provinsi Kalimantan Timur. Jurnal limu
Teknik 1 2(3): 2-69.

Tenrissuki, A. (2002). Pemindahan Tanah Mekanis dan Alat Berat. Jakarta:
Penerbit Universitas Guna Dharma



