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PENGARUH PERLAKUAN PANAS QUENCHING PADA VARIASI
LARUTAN OLI TERHADAP LAJU KOROSI PADA
MATERIAL BAJA ST 37

Oleh:
M. Rizki Ramadhan
NIM: 06121181924003
Pembimbing: Drs. Harlin, M.Pd
Program Studi Pendidikan Teknik Mesin

ABSTRAK

Penelitian ini adalah penelitian eksperimen dengan tujuan mengetahui
pengaruh perlakuan panas quenching pada zat pelambat karat anorganik dari
variasi larutan oli terhadap laju korosi pada material Baja ST 37 bertempatan di
Laboraturium Pogram Studi Pendidikan Teknik Mesin Fakultas Keguruan dan
IImu Pendidikan Universitas Sriwijaya. Penelitian dilakukan dengan pengujian
spesimen di media korosif asam sulfat 4:1 selama 12 hari sebanyak 7 spesimen.
Hasil penelitian menunjukkan spesimen 7 yang tidak mendapatkan perlakuan
mengalami laju korosi lebih cepat dari spesimen lain sebesar 0.7119 sedangkan
spesimen 5 oli disel baru oli yang cendrung lebih kental dari oli lain mengalami
laju korosi lebih lambat dari spesimen lain sebesar 0.7098. jadi, semakin kental
kadar zat pelambat karat anorganik yang di berikan maka laju korosi akan
semakin kecil.
Kata kunci: Korosi, Baja ST 37, Zat Pelambat Karat Anorganik.
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THE EFFECT OF QUENCHING HEAT TREATMENT IN OIL SOLUTION
VARIATIONS ON THE CORROSION RATE OF
MATERIAL STEEL ST 37

By:
M. Rizki Ramadhan
NIM: 06121181924003
Advisors: Drs. Harlin M.Pd

Mechanical Engineering Education Study Program

ABSTRACT

This research is an experimental research with the aim of knowing the effect of
quenching heat treatment on inorganic rust retardants from various oil solutions
on the corrosion rate of ST 37 steel material housed in the Mechanical
Engineering Education Study Program Laboratory, Teaching and Education
Faculty, Sriwijaya University. The study was conducted by testing specimens in
corrosive sulfuric acid 4:1 medium for 12 days as many as 7 specimens. The
results showed that specimen 7 which did not receive treatment experienced a
faster corrosion rate than other specimens of 0.7119, while specimen 5 of new
diesel oil, which tended to be thicker than other oils, experienced a slower
corrosion rate than other specimens of 0.7098. So, the thicker the level of

inorganic rust retardant is given, the lower the corrosion rate will be.

Keywords: Corrosion, Steel ST 37, Inorganic Rust Slowing Agent.
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Logam adalah suatu material yang keras tidak tembus cahaya, berkilau, dan
memiliki konduktivitas listrik dan termal yang baik, Logam sering digunakan
sebagai salah satu bahan yang digunakan dalam pembuatan produk didalam
industri karena memiliki sifat yang kuat, lebih tahan panas dan lebih awet.
Komponen utama baja adalah besi (Fe) dengan karbon (C) sebagai paduan
utamanya. Baja dapat diklasifikasikan menjadi dua kelompok besar yaitu baja
karbon dan baja paduan.

Baja ST 37 adalah jenis baja karbon rendah yang banyak digunakan untuk
berbagai peralatan, mulai dari peratan rumah tangga, sampai pada kebutuhan
pabrik dan industri, olen sebab itu bahan ini banyak dipakai oleh
pihak kampus sebagai bahan praktek, terutama bagi mahasiswa teknik mesin,
perlu untuk mengetahui karakteristik material Baja ST 37 melalui serangkaian
pengujian-pengujian secara fisik, kimiawi, maupun karakteristik material terhadap
beban secara mekanik.

Namun, lama kelamaan logam tersebut akan terkorosi atau berkarat. Proses
ini adalah ketika terlihat kerusakan pada logam, yang dapat dilihat sebagai logam
yang tidak mengkilat dan memiliki warna kecoklatan atau berkarat. Korosi
disebabkan oleh berbagai faktor, seperti suhu, lingkungan, kelembaban, dan reaksi
kimia. Oleh karena itu, perlu dilakukan berbagai kegiatan publisitas.

Salah satu cara untuk memperlambat laju korosi adalah proses perlakuan
panas juga mempengaruhi laju korosi, karena adanya pengendapan fasa lain
peningkatan atau penurunan tegangan (Hidayat Rahmad, 2020). Penelitian yang
dilakukan oleh Agus Supriyanto (2021) yang berjudul “Pengaruh Proses
Quenching pada Pipa Baja Karbon Rendah terhadap Laju Korosi” bertujuan untuk
mengetahui perkembangan laju korosi baja karbon rendah yang telah diberi
perlakuan panas, Kemudian direndam pada lingkungan korosif menyimpulkan

bahwa proses quenching mempengaruhi laju korosi pada specimen uji yang mana
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pada pipa baja karbon rendah diberi perlakuan memiliki pengurangan berat lebih
sedikit di bandingkan dengan pipa baja karbon tanpa perlakuan.

Oli berfungsi sebagai komponen pelindung pada kendaraan kita dan sebagai
radiator mobil kita berfungsi untuk mencegah panas berlebih. Selain itu, harga oli
juga relatif terjangkau dan mudah ditemukan. Pada penelitian Muhammad Zaki
(2021) menjelaskan bahwa penggunaan larutan oli bekas lebih cocok untuk
menahan laju korosi karena evolusi laju korosi lebih lambat.

Dari ke dua penelitian sebelumnya, maka terdapat persamaan yang kuat
antara pengaruh quenching dan pengaruh zat pencegah karat anorganik terhadap
laju korosi pada material logam, untuk itu peneliti akan meneliti bagaimana
pengaruh variasi larutan oli yang diberi perlakuan panas quenching pada material
Baja ST37 yang berjudul “Pengaruh Perlakuan Panas Quenching pada Variasi
Larutan Oli terhadap Laju Korosi pada material Baja ST37.

1.2. Identifikasi Masalah
Berdasarkan dari uraian latar belakang diatas, maka penulis dapat

mengidentifikasikan beberapa masalah, sebagai berikut yaitu:

1. Menurunnya laju korosi pada baja setelah mengalami perlakuan panas

2. Tingginya minat masyarakat terhadap baja yang kuat dan tahan terhadap laju
korosi.

3. Korosi menyebabkan kerugian terhadap para penjual logam.

4. Penggunaan variasi larutan oli 2 tak baru, oli 2 tak bekas, 4 tak baru, 4 tak
bekas, oli disel baru dan oli disel bekas yang belum di lakukan oleh penguji

korosi dengan perlakuan panas quenching pada variasi larutan oli.
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1.3. Batasan Masalah

Untuk menghindari penyimpangan dari pembahasan pada penelitian ini

maka penulis membuat batasan masalah yang digunakan yaitu sebagai berikut:

1.

Material baja yang di gunakan pada penelitian ini berjenis baja karbon rendah
berjenis ST37 dengan dimensi ukuran 19 mm x 40 mm berjumlah 7 spesimen.
Proses perlakuan panas yang dimaksud hanya sebatas quenching. Dengan
media pendingin berupa variasi larutan oli yang berjenis : oli 2 tak baru, oli 2
tak bekas, oli 4 tak baru, oli 4 tak bekas, oli disel baru dan oli disel bekas,
Untuk 1 spesimen sama sekali tidak mendapatkan perlakuan

Media korosif berupa asam sulfat dengan perbandingan 4:1

Penelitian ini hanya melakukan pengamatan perkembangan laju korosi bukan
tentang kekerasan baja karbon rendah ataupun uji tarik.

Pengamatan perkembangan laju korosi dilakukan dalam rentan waktu 12 hari
secara kontinue dan dilakukan pengontrolan setiap 4 hari sekali.

Material uji akan dicelupkan dalam media korosif selama penelitian
berlangsung.

Penelitian ini hanya sebatas uji korosi menggunakan kehilangan berat loss

weight.

1.4. Rumusan Masalah

Berdasarkan uraian masalah diatas dan identifikasi masalah penulis

mendapatkan rumusan permasalahan yaitu:

1.

2.

Apakah terdapat pengaruh perlakuan panas quenching terhadap variasi larutan
oli pada material Baja ST 37?
Apakah larutan oli termasuk kedalam zat penghambat karat anorganik?
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1.5. Tujuan Penelitian

Tujuan penulis melakukan penelitian ini adalah sebagai berikut:
Mengetahui pengaruh penggunaan variasi larutan oli yakni oli 2 tak baru, oli 2
tak bekas, oli 4 tak baru, oli 4 tak bekas, oli disel baru dan oli disel bekas
terhadap laju korosi pada Baja ST37 yang telah di beri perlakuan panas
(quenching).

Mengetahui laju korosi pada Baja ST37 tanpa proses perlakuan panas

(quenching) dan tanpa pemberian variasi larutan oli.

1.6. Manfaat penelitian

Adapun hasil dari penelitian ini diharapkan nantinya ada manfaat yang dapat

diambil sebagai berikut :

Manfaat Teoritis

1.

Data hasil dari penelitian dapat memberikan kontribusi terhadap lembaga
pendidikan dan perkembanngan ilmu pengetahuan dalam teknik kejuruan
terkhususnya pada materi perlakuan panas dan pengujian bahan

Dapat menambah wawasan, dan teknologi pada teknik kejuruan

Peneliti dapat menerapkan ilmu yang di dapat di kampus pada kehidupan nyata
di dunia pekerjaan

Untuk memperluas wawasan dan menambah ilmu pengetahuan di lembaga
pendidikan kejuruan khususnya pada Program Studi Pendidikan Teknik Mesin

Universitas Sriwijaya
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