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PENGARUH QUENCHING DENGAN PENGGUNAAN 

MINYAK REM TERHADAP LAJU KOROSI PADA  

BAJA AISI 1045 
 

   Oleh: 

Muhammad Iswahyudi Pratama 

NIM: 06121281924017 

Pembimbing: Edi Setiyo, S.Pd., M.Pd.T 

Program Studi Pendidikan Teknik Mesin 

 

ABSTRAK 

 
Korosi adalah kerusakan yang disebabkan oleh reaksi kimia antara bahan 

logam dan unsur-unsur lain yang ditemukan di alam. Penelitian ini adalah 

penelitian eksperimen dengan tujuan mengetahui pengaruh perlakuan  panas 

quenching pada zat pelambat karat dengan larutan minyak rem terhadap laju 

korosi pada material Baja AISI 1045. Pada penelitian ini peneliti melakukan 

perlakuan panas quenching pada 3 jenis minyak rem yang terdiri dari minyak rem 

dot 3, minyak rem dot 4 , minyak rem dot 5.1, dan tanpa perlakuan sebanyak 4 

spesimen. Setelah dilakukan pengujian korosi selama 3 hari dengan larutan air aki 

pada benda uji material Baja AISI 1045, pengujian tersebut memberikan hasil dari 

3 jenis media pendingin yang digunakan, dapat terlihat bahwa media pendingin 

yang mengalami laju korosi paling rendah yaitu minyak rem dot 5.1 dengan nilai 

1,8539 mpy. Jadi semakin tinggi viskositas larutan, maka semakin efektif 

memproteksi spesimen dari laju korosi. 

 

Kata kunci: Korosi, quenching, Baja AISI 1045, minyak rem. 
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THE EFFECT OF QUENCHING WITH THE USE OF BRAKE 

OIL ON THE CORROSION RATE OF AISI 1045 STEEL 
 

By: 

Muhammad Iswahyudi Pratama 
NIM: 06121281924017 

Advisor: Edi Setiyo, S.Pd., M.Pd.T 

Mechanical Engineering Education Study Program 

 

ABSTRACT 

Corrosion is damage caused by chemical reactions between metallic materials and 
other elements found in nature. This research is an experimental research with the aim of 

knowing the effect of quenching heat treatment on a rust retardant with brake fluid 

solution on the corrosion rate of AISI 1045 Steel material. In this study, the researchers 
carried out quenching heat treatment on 3 types of brake fluid consisting of dot 3 brake 

fluid, dot 4 brake fluid, dot 5.1 brake fluid, and 4 specimens without treatment. After 

testing the corrosion for 3 days with the battery water solution on the AISI 1045 Steel 

material test object, the test gave results from the 3 types of cooling media used, it can be 
seen that the cooling medium that experienced the lowest corrosion rate was brake fluid 

dot 5.1 with a value of 1 ,8539 mpy. So the higher the viscosity of the solution, the more 

effective it is to protect the specimen from the corrosion rate. 

 

Keywords: Corrosion, quenching, AISI 1045 steel, brake fluid.
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Di dalam dunia industrial terdapat banyak sekali jenis baja yang digunakan, 

di antara beragamnya jenis baja yang ada salah satunya adalah jenis baja AISI 

1045 yang sering kita temui dikehidupan sehari hari contohnya seperti gear motor, 

rantai dan lain sebagainya. Di antara kegunaannya yang bermanfaat terdapat hal 

yang perlu kita perhatikan salah satunya yaitu korosi baja. 

 Korosi dapat diartikan sebagai karat dan dianggap sebagai musuh dari 

Kebanyakan orang menyebutnya "sabi" (sabi) akhir-akhir ini Ini bisa berupa 

hampir semua logam, tetapi didedikasikan untuk mewakili korosi besi Tunduk 

pada proses korosif.”Pesatnya perkembangan ilmu pengetahuan dan teknologi 

dalam beberapa tahun terakhir telah memberikan peradaban baru bagi umat 

manusia. Memenuhi kebutuhan yang sudah didukung. Semua modern. Dan, tentu 

saja, hampir semua jenis perangkat Logam dominan sebagai bahan baku. 

menemukan logam Ratusan tahun yang lalu, sering dikaitkan dengan 

penggunaannya Masalah yang terkadang sulit untuk dipecahkan. salah satu 

masalah besar Munculnya logam yaitu korosi, korosi merupakan fenomena alam, 

Terjadi pada semua logam.” 

 Korosi memengaruhi kegunaan segalanya logam, menyebabkan kerugian 

yang signifikan. Korosi adalah kehancuran atau kerusakan material karena reaksi 

dengan lingkungannya. Korosi biasanya terjadi karena adanya pasangan sel 

Galvanik dan arus terkait. dapat menyebabkan korosi logam habis, pasangan 

galvanik-galvanik ini adalah Sel Konfigurasi, Sel Tegangan, dan Sel 

Menghasilkan Anoda dan Katoda konsentrasi. Jika ada hubungan listrik antara 

anoda dan katoda konduktor langsung atau elektrolit, lebih banyak anoda Anoda 

kehilangan massa atau menjadi terionisasi seperti yang dikatakan menimbulkan 

korosi. Dampak yang ditimbulkan oleh korosi juga beragam seperti rusaknya 
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 kontur permukaan baja, tingkat kekuatan baja yang menurun, dan  rapuhnya 

konstruksi baja, dikehidupan sehari hari juga kita sering menemukan contohnya 

rantai atau gear motor yang bahan bakunya yang terbuat dari baja AISI 1045, jika 

tanpa diberi pelumas dan terpapar udara bebas akan mudah sekali terkena oleh 

korosi. Oleh karna itu dibutuhkan treatmen khusus pada baja AISI 1045 untuk 

mencegah atau mengurangi dampak yang ditimbulkan oleh korosi tersebut. 

Proses et al., (2010)” Pengaruh proses quenching terhadap laju korosi bahan 

bakar paduan uzr” percobaan untuk mempelajari pengaruh proses quenching 

terhadap sifat korosi bahan bakar UZr telah dilakukan. Proses quenching akan 

mempengaruhi sifat korosi dari paduan UZr, yang ditunjukkan oleh perubahan 

berat sebelum dan sesudah paduan UZr tersebut diberikan perlakuan quenching 

dan korosi. Mula-mula dibuat paduan UZr dengan komposisi Zr masing-masing 

sebesar 2, 6, 10, 14 dan 55% menggunakan tungku peleburan busur listrik. 

Sebagian paduan UZr hasil peleburan diberi perlakuan quenching dan sebagian 

lagi langsung diuji korosi dalam media uap air 

1 atmosfir selama 140 jam. Pengujian korosi dilakukan di dalam pemanas yang 

dilengkapi sistem refluks. 

Penelitian yang dilakukan (Nugroho et al., 2019) yang berjudul “Pengaruh 

Temperatur dan Media Pendingin pada Proses Heat Treatment Baja AISI 1045 

terhadap Kekerasan dan Laju Korosi” bertujuan untuk mengetahui pengaruh 

temperatur dan media pendingin pada proses heat treatment terhadap nilai 

kekerasan baja AISI 1045, mengetahui pengaruh temperatur dan media pendingin 

pada proses heat treatment terhadap laju korosi baja AISI 1045. Pada penelitian 

ini spesimen dipanaskan menggunakan tungku pemanas dengan temperatur7500C, 

8500C, dan 9500C dengan holding time selama 30 menit. Kemudian masing-

masing material dilakukan quenching pada media air mineral dan oli SAE 10w-40. 

Selanjutnya material dilakukan uji kekerasan dan uji korosi. Hasilnya material 

mengalami perubahan kekerasan dan laju korosi. 
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Alasan mengapa peniliti meneliti penelitian ini dikarenakan dalam kehidupan 

sehari hari banyak sekali hal yang berkaitan dengan korosi seperti proses 

terjadinya korosi yang dikarenakan sering terjadinya perubahan cuaca yang bisa 

mempengaruhi terjadinya laju korosi. Dengan demikian peneliti mengambil judul 

penelitian yaitu “Pengaruh quenching dengan penggunaan minyak rem 

terhadap laju korosi pada baja AISI 1045”. 

1.2 Identifikasi Masalah 

Dari latar Belakang Di atas, bisa ditemukan permasalahan yang 

berhubungan dengan Pengaruh quenching dengan penggunaan minyak rem 

terhadap laju korosi baja AISI 1045 sebagai berikut:” 

Dampak yang ditimbulkan oleh korosi menyebabkan rusaknya permukaan 

dan kekuatan baja serta mengakibatkan kontruksi baja menjadi rapuh. 

1.3 Rumusan Masalah 

  Berdasarkan yang dikutip dari latar belakang, maka rumusan masalah 

dalam penelitian ini yaitu: 

1. Apakah Ada Pengaruh quenching dengan Penggunaan Minyak Rem terhadap 

Laju Korosi Baja AISI 1045? 

2. Berapakah besar hasil laju korosi setelah proses pengujian berlangsung?  

1.4 Batasan Masalah 

 Adapun batasan masalah pada penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Masalah yang diteliti adalah Pengaruh quenching dengan Penggunaan Minyak 

Rem terhadap Laju Korosi Baja AISI 1045 

2. Spesimen uji yang digunakan baja AISI 1045. 

3. Uji yang digunakan adalah pengujian dampak korosi. 

4. Suhu yang digunakan dalam quenching sebesar 800 ℃. 

5. Cairan quenching yang digunakan adalah minyak rem. 

6. Waktu pencelupan quenching selama 15 menit. 
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7. Larutan korosif yang digunakan adalah air aki. 

8. Proses perendaman pada larutan korosif dilakukan selama 72 jam. 

1.5.  Tujuan penelitian 

Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui hasil atau pengaruh 

penggunaan larutan minyak rem dalam proses quenching terhadap laju korosi  

pada baja AISI 1045 yang akan dicelupkan kedalam larutan air aki. 

1. Mengetahui pengaruh penggunaan minyak rem terhadap laju korosi pada besi 

AISI 1045 

2. Mengetahui laju korosi pada baja AISI 1045 tanpa proses  quenching 

1.6 Manfaat Penelitian 

Keuntungan bagi peneliti dan seluruh masyarakat indonesia adalah dapat 

memperluas wawasan tentang bagaimana cara mengurangi atau memperlambat 

laju korosi ketika sedang menggunakan baja AISI 1045 terutama dalam 

penggunaan kendaraan sepeda motor dimana ada beberapa komponen-

komponenya yang sangat besar resiko terjadinya korosi salah satunya gear motor 

dikarenakan penempatan pada komponen itu sendiri sehingga mudah terkena 

elemen-elemen yang dapat menimbulkan korosi atau mempercepat laju korosi 

seperti air,angin,serta panas. 
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