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Abstrak 

 

Penelitian ini menggunakan metode eksperimen yang meliputi proses pengelasan, 

dengan memvariasikan jarak kampuh dan arus, kemudian dilakukan pengujian 

tarik. Variasi jarak kampuh yang digunakan adalah 2 mm dan 3 mm dan arus yang 

divariasikan adalah 70, 80, 90 ampere. Proses pengelasan dilakukan pada baja ST 

40. Spesimen terdiri dari 3 spesimen dengan jarak kampuh 2 mm dan 3 spesimen 

dengan jarak kampuh 3 mm. Tujuan dari penelitian adalah untuk mengetahui nilai 

kekuatan tarik tertinggi diantara jarak kampuh dan arus yang digunakan. Dari 

hasil penelitian diketahui bahwa semua benda hasil pengelasan mempunyai nilai 

kekuatan tarik yang berbeda-beda. Berdasarkan 6 spesimen yang diujikan dapat 

terlihat bahwa spesimen yang mempunyai nilai kekuatan tarik tertinggi adalah 

spesimen 1 dengan arus 70 A dan jarak kampuh 2 mm dengan nilai kekuatan tarik 

sebesar 46,198 kgf/mm
2
 sedangkan nilai kekuatan tarik terendah adalah spesimen 

4 dengan arus 70 A dan jarak kampuh 3 mm dengan nilai kekuatan tarik sebesar 

35,582 kgf/mm
2
. 

 

Kata Kunci : Pengelasan, Variasi Arus, Jarak Kampuh, Kekuatan Tarik 
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Abstract 

 

The research uses an experimental method which includes the welding process, 

which varies the seam distance and the current at the time of welding, then a 

tensile test is carried out. The variation of the seam distance used is 2 mm and 3 

mm and also the current that is varied is 70, 80, 90 amperes. The welding process 

was carried out on ST 40 steel. There were 6 specimens made, including 3 

specimens with a seam spacing of 2 mm and 3 specimens with a seam spacing of 3 

mm. The purpose of this study was to determine the highest tensile strength value 

between the seam distance and the current used. From the research results it is 

known that all welded objects have different tensile strength values. From the 6 

specimens used it can be seen that the specimen that has the highest tensile 

strength value is specimen 1 with a current of 70 A and a seam distance of 2 mm 

with a tensile strength value of 46.198 kgf/mm2 while the lowest tensile strength 

value is specimen 4 with a current of 70 A and a seam distance of 3 mm with a 

tensile strength value of 35.582 kgf/mm2. 

 

Keyword : Welding, Variation of Current, Seam Distance, Tensile Strength 
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